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CIRCULAR
DE
DE AERONAVEGABILIDAD ASESORAMIENTO

REPUBLICA ARGENTINA

CA: 21-40
FECHA: 19 de septiembre de 2006

INICIADO POR: DCA

TEMA: GUIA PARA SOLICITAR LA OBTENCION DE UN CERTIFICADO TIPO
SUPLEMENTARIO.

1. PROPOSITO.

Esta Circular de Asesoramiento (CA) fue ideada como una guia y lista de verificacion pa-
ra obtener un Certificado Tipo Suplementario (CTS). No obstante, los requisitos de certi-
ficacion estan establecidos en el Reglamento de Aeronavegabilidad de la Republica Ar-
gentina (DNAR) y en los documentos relacionados (Ordenes y Disposiciones).

2. CANCELACION.

Esta Circular de Asesoramiento (CA) cancela la CA 43-32 “Procedimiento para la altera-
cién mayor de aeronaves”, de fecha 15-ABR-1994.

3. MATERIAL REFERENCIA.

DNAR Partes 21, 22, 23, 25, 27, 29, 31, 33, 34, 35, 36, 39, 43 y 45.
RAAC Partes 91, 121 y 135 (Responsabilidad parcial).

Ordenes 8110.4, RA1-8110.4 y 8110.4-2, en vigencia.

Ordenes y Circulares de Asesoramiento relacionadas.

4. ANTECEDENTES.

Esta CA describe procedimientos para proyectos de modificaciones tipicas. Para los pro-
yectos complejos o inusuales se pueden requerir desviaciones a estos procedimientos. En
todos los proyectos resulta fundamental mantener una coordinacion estrecha y frecuente
con la DNA.
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5. SOLICITUD DE INFORMACION.

Para solicitar mas informacion o sobre cualquier duda con respecto al procedimiento de
certificacion descrito en esta CA, podrda contactarse con la Direccion Certificacion
Aeronautica, Avda. Fuerza Aérea Argentina Km. 5%., X5010JMN. Cordoba; Te: (0351)

4333-955, Fax: (0351) 4333-945, e-mail: gertcba@arnet.com.ar|

Ing. Abel E. Gontero
Director de Certificacion Aeronautica

Com. Hugo G. DI RISIO
Subdirector Nacional de Aeronavegabilidad

Péagina 2


mailto:certcba@arnet.com.ar

19/09/06 CA: 21-40

INDICE
Pérrafo Péagina
Capitulo 1. INtrodUCCION........oiiiiiieiie ettt sae e e eeeaeesaaeeeaneee e 7
T GONETAL ..ottt ettt ettt ettt e b e bt e bt e sheesateeateea 7
2 Certificados tipo SUPIEMENTATIO. ......cuiievieriiiieriereeieeitee et ereeeteeeteeereesreesteeesreebeesreeseneens 7
3 Aspectos claves del proceso de solicitud del CTS.......c.oooviiiiiiiiiiieiieceeeeeee e 8
Capitulo 2. Proceso de emision de un CTS........cocovieiiiieiiieeiiieeeeeeee e 11
T GONETAL ...ttt ettt b e h e ettt ettt sbe e shtesateeateeas 11
2 Presentacion y evaluacion de la solicitud y datos........c.coeveeveeiieneenieiieeieesee e 11
3 Inspeccion y ensayos de componentes ¥ SUDCONJUNLOS.......c..evvverveeveeniieseeereenieesieenenens 13
4 Inspeccion y ensayos del conjunto completo € instalacion...........cccceveevveereeeveenieesieeennenn 14
5 EMISION del CTS...oeiiiieieieee ettt ettt et et e et ae et e e aeenee s e 15
Figura 2-1. Lista de verificacion del proceso de solicitud de un CTS..........ccvevvveennennee. 17
Figura 2-2. Diagrama de flujo para un proceso de CTS........c.ccoooiieeeiiivciieeiieecee e 18
Figura 2-3. Solicitud de CTS/lista de verificacion inicial del proyecto de la DNA......... 21
Figura 2-4. Modelo de plan de certificacion...........cceevveeveerieeieenieeniieeee e ecreesiee e 23
Figura 2-5. Ejemplo del formato de la lista de verificacion de cumplimiento................. 24
Capitulo 3. Requisitos aplicables...........cceiuiieiiieeiiieeieeceece e 25
T GONETAL ...ttt ettt ettt st ettt e e bt e sbeesatesateeateea 25
2 Bases de COrtifiCACION. ........eeiuiieieieeieeieie ettt ettt ettt ettt et et et e e eneenee e 25
3 Disponibilidad de 1as 1egUIACIONES...........cccvieiieriiiiiieteeteeciee ettt etreeveeeveestneeeneens 25
Figura 3-1. Regulaciones mas cominmente utilizadas para las solicitudes de CTS........ 26
Capitulo 4. RESEIVAAO.....ccuiieiiiieciie ettt e e e e e eaaeeeeees 27
Capitulo 5. DatoS tECTIICOS. ..euviieiiieeiiieeiieeecieeesiteeeiteeereeeeaeeesaeeessbeeessaeesnseessseesnnens 29
Seccion 1. Datos t€CNICOS TEQUETIAOS. .....ccuvieerieerrieeeieeeieeerireeerteesreeeteeesreeessreessreeessseeensees 29
I GONETAL ...ttt ettt ettt ettt e sbe e shtesateeateea 29
2 DatoS AESCIIPLIVOS. ...viiiieiieiiieierieetieieesteestteereeteesteestbeeabeesbeesbeestaeesseesveesseesssesssessseensesnses 30
3 Datos de verificacion/Cumplimiento.........cc.ecveeuierieenieiieeireeneeeieeereesreesreeeveeveesraeseneens 33
Seccion 2. Conjunto de PIANO0S........c.cccvieiiieiiiiiiiiie ettt et e eee e sreesteesteeeabeebeeere e baeseneeens 35
R € 1< 1 1<) -1 FS OO OO O OSSOSO 35
5 ConjuNtOS de PIANOS. .....eccviiiieitiiceiecte ettt e et e et e eteeete e s e e s ebesebeeebeete e taestaestbeeraeenres 35
6 Niveles de revision de 10S PlANOS........ccviiviiiieiiieiieiie et eve e 35
7 Verificacion de PlanOs..........ccveiiiiiieiiieiiecee ettt eete e esre b e eveesteestaeetbeeabeesteesraesena e 36
8 TOLETANCIAS. ....eeueetee ettt ettt ettt b e b e s ht e ettt e saeesateeateeas 36
O LiSta de PlanOs......cccuvieeiiieiiieeee e et e e e e b e e e beeetaeeenbaeenbeeenraean 36
TO  EJOMPIOS. oottt ettt e te et e et e tb e et e et e et e eteebeestaesteeeabeeareas 36

Pagina 3



CA: 21-40 19/09/06

Seccidn 3. Pautas generales para la verificacion de 10s planos...........ccceevveevveeveenieeneeenneenne. 37

) € 1<) T ¢ 1 SO OO S UU TP 37
12 Orden de CheqUEO..........eeiiiieiieciee ettt et e et e e ete e e sbeesnraeeeraenanes 37
Capitulo 6. INSPECCIONES. .....eeeiuiieiiiieiiiie ettt e eeeeeteeeetee et eesreeesaeeesaeessaeeebeeessseeennnes 41
T GONETAL ...ttt ettt h e sttt et e bt e sbe e satesateeateea 41
2 Inspecciones de conformidad..........ccoeevieiiiiiiiiiiiiiieiceee e 41
3 Inspecciones de CUMPIIMIEITO.........cceieiieriieitieiieeri et eeteeseeereereesteeseeebeesreesteesrneesneens 42
4  Aprobacion de Fabricacion de Partes (AFP) e inspecciones de produccion.................... 42
5 Autorizacion de INSPECCION TIPO......ccvirerreerrieerieeeitieesteeesreesseeesereesseeesreeessseesseeessseens 42
Capitulo 7. Autorizacion para inSPeCCION tIPO.......cccueeerrrreeriireerrieerieeerreeeirreesseeesveens 43
T GONETAL ...ttt ettt b e h e ettt et e e bt e sbe e sheesateeateeas 43
2 DNA Form 8110-1, Autorizacion para Inspeccion Tipo........ccceevvveeecieeniienieescieeeveenne 43
3 Descripcion de 1a AlT......oooiiiieiiecie ettt s eve ettt s v e v e ebeesaea 43
4 Seccion 18 de 1a AIT, Parte L......cooovviiiiiiiiiieeiiee ettt 43
5 Seccion 18 de la AIT, Parte IL........ooovviiiiiiiiiiieiie e 43
6 Seccion 18 de la AIT. Parte IlL........ccoorieieiiiiiee e 44
7 Informe de Inspeccion Tipo Suplementaria (IITS)......cccceeeviivieiiiiiiiiieieceece e, 44
Capitulo 8. ENSAYOS...ccuiiieiiieiiiieciie ettt ettt e st e e e ee e ssreeesnaeeennaeeensee e 45
| € <1< v | OO OO OSSR UPRPPRUPRRRON 45
2 Ensayos de 10S COMPONENTES. ......ccuiriieiieerieriierieeireereereesteesteeeaeesreesseessaessseseneesseesesnns 45
3 ENSAYOS €I TICTTA. . .eeeeuviieiieeiieertieeetreesieeetteesseeetaeessseeesseessseessssesssseessssessssesessseessseennes 45
4 ENSAYOS €N VUEIO.....oiiiiiiiiiiieiiieetie ettt e st e cve et ete e te e s taeetbeesbeesteestsestseeaveenbeebaesnenenas 45
5 Ensayos en SIMULAAOIES........cceeiuiiiiiiiiiieiecti ettt et et e steesaaeeabeesbeeveestaesaneseneenns 48
Capitulo 9. Acciones admiNiStratiVas.........ccueeeeveeeiiieeriieeriieeerieeesieeesseeeseeeesaeeesseeenns 49
I Emision de Un CTS. .ttt ettt ettt e e st et e saeene e seeneenes 49
2 Cancelacion del PrOYECTO......ccveiieiieeieeie et e eteeeteete e eeteestresreeveebeesaeesesesrseesseesaesseeas 49
3 Transferencia de propiedad de un CTS..........cooveiiiiiiiiieiieeeceecee et eve e 49
4 Uso de un CTS diSPOnibIe........ccovieiiieiiieiieiiecie ettt sve e ereeteesteesteestaesaneeeveenns 49
5 Enmiendas al CTS.... .ottt et et sbe e s 50
6 Duracion de Un CTS.. ...ttt st sttt e sbe e st e s 51
7 Perdida de Un CTS.... .ottt et ettt et e e et et esseene e sesneensenseas 51

Apéndice 1. DNA Form. 8110-12, Solicitud para Certificado Tipo, Certificado de

Produccion o Certificado Tipo Suplementario.........c..eeeeeeecueeeecieeeniiieenieeeeieeeeeee e 53
Apéndice 2. Ejemplo del conjunto de planos............cccveeeiieeriieeiiieeiieeeieeeee e 57
Apéndice 3. Ejemplo de Certificado Tipo Suplementario...........cccceecveeeeveercreeenneeennne. 61

Pégina 4



19/09/06 CA: 21-40

Apéndice 4. Guia para preparar el Formulario 8120-10 de la DNA, Requerimiento

de Conformidad..........cooeiiiiiiii e 63
Apéndice 5. Ejemplo de instrucciones para la aeronavegabilidad continuada............ 67
Apéndice 6. Ejemplo de hoja de verificacion de CTS.........ccceeeevvieviieecieeeieeeiee e, 69
Apéndice 7. DNA Form. 8130-9, Declaracion de Conformidad............c.cccevvveeunennnee. 71
Apéndice 8. Listado de aCTONIMOS. .......ueeeiuiieeiiieeiieeeieeeetee e eee e eeeesreeesaeeeree e 73

Pégina 5



CA: 21-40 19/09/06

Pagina intencionalmente en blanco

Pégina 6



19/09/06 CA: 21-40

CAPITULO 1. INTRODUCCION

1. GENERAL.

(a) Los dos objetivos de la Certificacion de los productos aeronduticos Clase I son, garan-
tizar la seguridad en la operacion aérea y estimular y promover el desarrollo de la
aviacion civil. El método aceptado por la DNA para cumplir estos objetivos es el sis-
tema de certificacion de estos productos a través del cual se debe aprobar el disefio y
las alteraciones de los mismos. Quien desee alterar una aeronave, motor de acronave
y/o hélice puede obtener la aprobacion necesaria demostrando el cumplimiento con la
DNAR aplicable.

(b) Los tipos de aprobaciones de las modificaciones al disefio de Productos Aeronauticos
Clase I estan determinados por la magnitud y complejidad de las mismas. Las modifi-
caciones de aeronaves, motores de acronave y/o hélices, se pueden subdividir en cam-
bios menores y mayores (DNAR Parte 21, Seccion 21.93). Los cambios menores son
aquellos que no afectan de manera apreciable el peso, balanceo, resistencia estructural,
confiabilidad, caracteristicas operativas, de aeronavegabilidad, de potencia y de ruido
o emisiones al medio ambiente. Los cambios menores pueden ser aprobados conforme
a un método aceptable para la DNA (DNAR Parte 21, Seccion 21.95). Los cambios
mayores son aquellos que exceden la calificacion de cambio menor. El tipo de aproba-
cion otorgada por la DNA es aplicable a una modificacién dada. Se requiere un Certi-
ficado Tipo Suplementario (CTS) para la mayoria de los cambios a los productos con
Certificado Tipo (CT) afectados por una modificacion siempre que el cambio no sea
de una magnitud tal como para requerir un nuevo CT (DNAR Parte 21, Seccioén
21.19). El CTS no se emite para una Aprobacion de Fabricacion Partes (AFP) de re-
emplazo o modificacion que cumplen con la DNAR Parte 21, Seccion 21.303, ni para
cambios menores, a menos que el solicitante lo requiera expresamente. Puede reque-
rirse mas de un CTS para una modificacion dada, por ejemplo, se requiere un CTS pa-
ra aprobar una modificacion a un motor de aeronave o una hélice, y sera necesario un
segundo CTS para aprobar la instalacion del motor o hélice modificada en una aero-
nave. Generalmente, se requiere un CTS, si la modificacion requiere una cantidad de
analisis o de ensayos en vuelo significativos o si son necesarios grandes cambios al
Manual de Vuelo.

NOTA: Ante cualquier duda acerca de si la modificacion es mayor o menor, el
solicitante debera comunicarse con la DCA.

2. CERTIFICADOS TIPO SUPLEMENTARIO.

(a) Privilegios asociados con la emision de un CTS.
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(1) Se pueden otorgar Certificados de Aeronavegabilidad Estandar a acronaves especi-
ficas que estén modificadas en conformidad con un CTS.

(2) Se pueden efectuar instalaciones multiples que se ajusten al CTS en distintas aero-
naves certificadas.

(3) El propietario de un CTS puede obtener una Aprobacion de Fabricacion de Partes
(AFP) para fabricar y vender Partes/kits cuando halla demostrado a la DNA que ha
establecido un Sistema de Inspeccidon de Fabricacion que cumple con los requeri-
mientos de la DNAR Parte 21, Seccion 21.303(h), para garantizar que la produc-
cion es la adecuada para la duplicacion de partes.

NOTA: El CTS debe ser un “CTS de instalacion multiple”

(b) La responsabilidad del titular de un CTS es efectuar la modificacion o instalacion de
acuerdo con el CTS e informar a la DNA cualquier falla, mal funcionamiento o defecto
(DNAR Parte 21, Seccion 21.3). Ademas el titular de un CTS debe mantener actualizado
el archivo de datos relacionado con su CTS.

(c) Los CTS se clasifican como de “Aplicacion Unica” (aeronave/motor de aeronave/hélice)
o de “Aplicacion Multiple” (aeronave/motor de aecronave/hélice).

(1) Un CTS de “aplicacion unica” se instala solamente en una aeronave/motor de ae-
ronave/hélice identificada por su niumero de serie.

(2) Un CTS de “aplicacion multiple” se realiza cuando se tienen que modificar dos o
mas aeronaves/motores de aecronaves/hélices, y para el cual debe demostrarse que
la modificacion puede ser duplicada.

NOTA. Si el titular de un CTS acuerda legalmente en permitir a otra persona usar el
certificado para modificar una aeronave, motor de aeronave, hélice o dispositivo, debe
proporcionarle a la otra persona el acuerdo por escrito, en una forma aceptable para la
DNA. Una persona podrda modificar una aeronave, motor de aeronave, hélice o
dispositivo basandose en un CTS existente, solo si la persona que solicita el cambio es
el titular del CTS o tiene un permiso del titular para realizar el cambio. Ver Capitulo 9.

3. ASPECTOS CLAVES DEL PROCESO DE SOLICITUD DEL CTS.

(a) Es responsabilidad del solicitante demostrarle a la DNA que la aeronave/motor de
aeronave/hélice modificada cumple con la DNAR aplicable.

(b) Debera presentarse a la DCA el Formulario DNA 8110-12, Solicitud de Certificado
Tipo, Certificado de Produccion o Certificado Tipo Suplementario.
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Los requisitos de certificacion estdn contenidos en la DNAR. Estos requisitos son
muy extensos, pero, generalmente sélo ciertas partes del mismo son aplicables a un
CTS en particular. Ver Capitulo 3.

Antes de modificar una aeronave se debe discutir con la DCA la viabilidad del dise-
fio a fin de determinar si la modificacién propuesta es factible de ser aprobada. Si se
efectlia una modificacion no aprobada a una aeronave, esto significaria la inmovili-
zacion de la misma y que le sea retirado el Certificado de Aeronavegabilidad.

Los datos deben contener suficientes descripciones y verificaciones/cumplimientos
como para describir el disefio de la modificacion o instalacion y demostrar que el di-
sefio cumple con los requisitos aplicables. Ver Capitulo 5.

Las inspecciones son para Conformidad y Cumplimiento. La inspeccion de confor-
midad verifica que la modificacion se ajusta a los datos descriptivos mientras que la
inspeccion de cumplimiento verifica que la modificacion cumple con los requisitos
aplicables. Ver Capitulo 6.

Los ensayos de certificacion pueden incluir la verificacion de componentes, requeri-
mientos terrestres y requerimientos en vuelo, ensayos de componentes o certificacio-
nes que demuestren que las partes, componentes o subconjuntos funcionan de modo
tal que cumplen con los requisitos aplicables de la DNAR. Lo ensayos en tierra y en
vuelo se ejecutan a fin de demostrar que la modificacion completa o la instalacion
cumplen con los requisitos de la DNAR. Ver Capitulo 8.

La programacion necesaria para obtener la aprobacion de la DNA varia conforme a la
complejidad de cada modificacion, por lo tanto, las inspecciones, reuniones, ensayos,
etc., deben programarse con suficiente anticipacién conjuntamente con la DNA a fin
de asegurar la disponibilidad del personal apropiado. La programacién de los ensayos
en vuelo tiene la complicacidon adicional del factor meteoroldgico. Las propuestas de
cambios al programa deben reducirse a un minimo y ser informados inmediatamente
a la DNA para su aceptacion

El objetivo del proceso de aprobacion de una modificacion es la emision de un CTS.
Ver Capitulos 2 y 9.

Los procedimientos para realizar cambios posteriores a los datos originales de verifi-
cacion, deben presentarse para su aprobacion e inclusion en los archivos de datos de
la DNA. Los cambios mayores deben ser aprobados por la DNA antes de ser inclui-
dos en los datos de disefio. Los cambios menores pueden cumplimentarse de una
manera que sea aceptable para la DNA. Ver DNAR Parte 21, Seccion 21.95 y 21.97.
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CAPITULO 2. PROCESO DE EMISION DE UN CTS

1. GENERAL.

El proceso de emision de un CTS consta de cuatro pasos basicos:

(a) Evaluacion por parte de la DNA de la solicitud y de los datos presentados;
(b) Inspeccion y ensayos de las partes, componentes y subconjuntos;

(c) Inspeccion y ensayos del conjunto completo, modificacion e instalacion; y
(d) Emisién del CTS.

A continuacion se describe el proceso de emision de un CTS para una aeronave. El proceso
serd similar cuando se trate de un motor de aeronave o hélice.

2. PRESENTACION Y EVALUACION DE LA SOLICITUD Y DATOS.

(a) Se debe presentar el Formulario DNA 8110-12, Solicitud de Certificado Tipo, Certifi-
cado de Produccion o Certificado Tipo Suplementario, junto con una nota que incluya:

(1)
(2)
)
(4)
()

(6)

Una descripcion del proyecto.

El tipo de aeronave involucrada.

El programa completo del proyecto.

El lugar donde se llevara a cabo el trabajo (disefio e instalacion).

Una nota del solicitante autorizando a profesionales especificos para que lo re-
presenten.

Una declaracion, si fuera necesaria, de que se necesita o se desea una reunion de
iniciacion del proyecto.

(b) El solicitante debe presentar a la DNA un Plan de Certificacion para su aprobacion
(ver figura 2-4) conteniendo:

NOTA: La implementacion de un plan de certificacion sera a discrecion de la DCA. El
plan puede ser revisado durante el desarrollo del programa.

(1)

Informacion General: Se debe identificar al solicitante, fecha de la solicitud, de-
signacion del modelo, etc. La base de certificacion con las partes aplicables de
la DNAR (incluyendo Secciones), exenciones y condiciones especiales; demos-
tracion de cumplimiento (ensayos, analisis, similitud, etc.) y los documentos que
se presentaran para demostrar el cumplimiento. Ver figura 2-5.

NOTA: Para la identificacion de los requisitos aplicables el solicitante puede
requerir la asistencia del coordinador del proyecto de la DNA.
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(2) Planificacién del Proyecto, deben identificarse las fechas de las acciones princi-
pales; Tales como, entrega de datos técnicos, realizacion de ensayos, inspeccio-
nes de conformidad, instalacion y ensayos y finalizacion del proyecto.

(c) El solicitante debe abonar el arancel correspondiente.

(d) La DNA generara un proyecto al que le asignara un nimero y nombrara un coordina-

dor de proyecto. Dentro de los 10 dias posteriores de recibida la solicitud y el plan de
certificacion, se conformara el equipo de certificacion y se enviara una nota al solici-
tante en la que constara:

e El numero de proyecto;

e El nombre del coordinador del proyecto;

e El equipo de certificacion (por ejemplo: especialistas de ingenieria, personal de
ensayo en vuelo, grupo de evaluacion de la aecronave (GEA), etc.); y

e La fecha de la reunion inicial del proceso.

(e) La DNA revisara el “Plan de Certificacion” aceptandolo o bien solicitando la modifi-

()

cacion del mismo, para que cumpla con las DNAR aplicables, con el material de ase-
soramiento, los procedimientos de certificacion y analisis, la documentacion y las en-
sayos requeridas para la certificacion.

NOTA: Para los sistemas que contienen software, el Plan de Certificacion del software
debe ser presentado después de la aprobacion del Plan de Certificacion por Parte de la
DNA. (Remitirse al RTCA DO-178 en vigencia).

El solicitante debe presentar todos los datos al coordinador del proyecto de la DNA
para su analisis y aprobacion. Si los datos son actualizados o modificados durante el
curso del proyecto, el solicitante debe ponerse inmediatamente en contacto con la
DNA vy establecer las fechas de entrega de esta modificacion.

NOTA: En muchos casos la DNA podria necesitar mas de una copia del paquete de
datos presentado.

(1) Los programas de ensayos necesitan la aprobacion previa de la DNA y deben in-
cluir todos los detalles necesarios: dispositivo de ensayo, articulos de ensayo
(partes, componentes o subconjuntos) como asi también la modificacion final o
las ensayos de instalacion.

NOTA: Los componentes o subconjuntos que requieran conformidad deben estar
identificados, incluyendo dispositivos de ensayo y equipos.
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(2) La DNA coordinara el trabajo solo con el solicitante/persona autorizada identifi-
cado en el formulario DNA 8110-12, a menos que se indique lo contrario en una
autorizacion especifica.

NOTA: El solicitante es responsable de coordinar con sus proveedores y subcon-
tratistas cualquier requerimiento de la DNA.

(g) La DNA revisara los datos a fin de verificar el cumplimiento con las regulaciones
aplicables y el coordinador de proyecto notificard al solicitante cuando los datos son
aceptados.

3. INSPECCION Y ENSAYOS DE COMPONENTES Y SUBCONJUNTOS.

Antes de la finalizacion de la modificacion o de la instalacion podria ser necesario realizar
una inspeccion y/o ensayo de las partes, componentes y/o subcomponentes, a fin de verifi-
car que los datos descriptivos cumplen con los requisitos aplicables, particularmente en
los casos en que la o las partes no quedaran a la vista luego de ser instaladas. Ver Capitu-
los 6y 8.

(a) La DNA emitird requerimientos de conformidad (Formulario DNA 8120-10, Reque-
rimiento de Conformidad), para los articulos individuales (Partes, componentes, sub-
componentes, articulos para ensayos, etc.), segiin sea necesario.

NOTA: El pedido de inspeccion de conformidad solo podra emitirse una vez que los
datos técnicos hayan sido aprobados.

(b) El solicitante debe presentar a la DNA el formulario 8130-9, Declaraciéon de Confor-
midad, después de efectuar sus propias inspecciones de conformidad y de cumplir con
la DNAR Parte 21, Seccion 21.33. Al mismo tiempo, el solicitante debe coordinar con
la DCA la Inspeccion de Conformidad de la DNA y confirmar la presencia de los ins-
pectores en todos las ensayos de certificacion aprobadas en el plan de ensayos.

NOTA: Se requiere la presentacion de este formulario para la Autorizacion de Inspec-
cion Tipo.

(c) La DNA Yy el solicitante efectuaran las inspecciones y ensayos incluidos en el plan de
certificacion. La DNA realizard todas las inspecciones de conformidad necesarias. Al
completarse éstas el solicitante efectuara todos los ensayos requeridos, incluidas en la
propuesta de ensayos. El coordinador de proyecto de la DNA o los inspectores desig-
nados por el coordinador presenciaran los ensayos y efectuaran cualquier inspeccion
de cumplimiento que sea necesaria.
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(d) El solicitante debe presentar los informes de ensayos y los datos de verificacion, como
asi también cualquier dato adicional necesario para demostrar el cumplimiento con las
regulaciones.

(e) La DNA evaluaré los informes de ensayos y los datos de apoyo a fin de verificar su
cumplimiento con las regulaciones aplicables. Una vez determinado este cumplimien-

to, los mismos seran aprobados por la DNA.

4. INSPECCION Y ENSAYO DEL CONJUNTO COMPLETO E INSTALACION.

Cuando la modificacion o instalacion esté completa y todos los datos hayan sido aproba-
dos, se deben efectuar todas las inspecciones y ensayos de los componentes sobre el arti-
culo final. Estas inspecciones y ensayos estaran establecidos en la Autorizacion para Ins-
peccion Tipo, (AIT), DNA Form 8110-1, y deben completarse satisfactoriamente antes de
la emision del CTS.

NOTA: En el caso en que no se requiera una AIT, el coordinador de proyecto de la DCA
emitira un pedido de conformidad de instalacion en un Formulario DNA 8120-10.

(a) El solicitante debe presentar a la DNA una propuesta de Suplemento al Manual de Vuelo
(SMV) de la Aeronave y una propuesta de Ensayo en Vuelo, para su evaluacion.

(b) El solicitante debe realizar sus propios ensayos de certificacion, cuando el plan de
ensayos propuesto sea aceptable para la DNA.

NOTA: La aeronave debe ser considerada de investigacion y desarrollo. Ver DNAR
Parte 21, Seccidén 21.191.

(c) El solicitante debe completar sus propios requerimientos de ensayo en vuelo de
certificacion antes de la intervencion directa de la DNA en el ensayo en vuelo, para
garantizar que el cambio al disefio cumple con todos los requisitos aplicables.

(d) Luego de completar satisfactoriamente su propio ensayo en vuelo de certificacion, el
solicitante debe presentar a la DNA un informe del ensayo en vuelo para evaluarlo.

(e) El solicitante debe presentar el Formulario DNA 8130-9 y coordinar con la DNA la
Inspeccion de Conformidad.

(f) La DNA evaluara el informe del ensayo en vuelo del solicitante para verificar ¢l
cumplimiento con la DNAR Parte 21, Seccion 21.35(a)(4) y otros requisitos aplicables.

Una vez aceptado por la DNA, se podra comenzar el ensayo en vuelo de certificacion.

(g) La DNA preparara y emitird la (AIT) una vez que se haya logrado la coordinacién con
cada una de las areas de ingenieria pertinentes y el personal del GEA, y que se haya
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completado el examen de los datos técnicos requeridos para el CTS o bien que se haya
alcanzado un punto en el que la aeronave cumpla con las regulaciones aplicables.

(h) Todas las inspecciones de conformidad de la instalacion necesarias seran conducidas por
la DNA tal como se establece en la (AIT) o pedido de Conformidad (instalacion). Es
necesario que las inspecciones se completen satisfactoriamente para que puedan
comenzar las ensayos de la AIT. Las inspecciones de conformidad se registran en los
Registros de Inspeccion de Conformidad, DNA Form 8100-1.

(1) El solicitante debe coordinar con la DNA la inspeccion final y los ensayos en tierra y en
vuelo de la AIT, segtn sea aplicable.

(j) Las inspecciones finales de cumplimiento y ensayos en tierra y en vuelo son conducidas
por la DNA/solicitante, tal como se establece en la AIT.

NOTA: La aeronave debe ser preparada para demostrar el cumplimiento con las
regulaciones aplicables. Ver DNAR Parte 21, Seccion 21.191.

(k) El solicitante debe presentar los datos finales al coordinador del proyecto de la DNA,
tales como el SMVA, los informes de ensayos, los componentes con vida limitada
(DNAR Parte 23, 25, 27, etc.), para su revision y aprobacion, una vez que se hayan
completado las inspecciones y ensayos finales de cumplimiento de la DNA.

(I) La DNA evaluara los datos finales presentados a fin de determinar el cumplimiento con

los requisitos de la DNAR y otorgara la aprobacion final una vez que se determine que
los datos demuestran cumplimiento con los mismos.

5. EMISION DEL CTS.

Cuando todos los datos, ensayos de la AIT e inspecciones, se hayan completado satisfac-
toriamente y estén aprobados por la DNA, se emitird un CTS a nombre del solicitante.
Todos los datos del proyecto seran archivados en la DNA, ddndose por concluido el pro-
yecto.

(a) La DNA o el solicitante preparan el Informe de Inspeccion Tipo Suplementaria (IITS)
compilando los resultados de los ensayos, evaluaciones y las inspecciones AIT reali-
zadas.

NOTA: Si el Informe de Inspeccion de Certificacion Tipo Suplementaria lo prepara el
solicitante, la DNA debera revisar y aprobar dicho Informe.

(b) La DNA prepararé el CTS después de completar todos los pasos previos que se indi-

can en el Capitulo 2, Parrafos 2, 3 y 4, y posteriormente el CTS sera firmado por el Di-
rector de Certificacion Aerondutica.
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NOTA: En muchos casos, el solicitante puede ser notificado informalmente de la

aprobacion final y del namero del CTS, luego que el mismo sea oficialmente firmado
por el Director de Certificacion Aerondutica.

(c) La DNA enviara por correo el CTS (Formulario DNA 8110-2) al solicitante con una
nota de envio.

(d) La solicitud del proyecto se cerrara cuando todos los pasos indicados en este Capitulo
hayan sido completados satisfactoriamente.
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FIGURA 2-1. LISTA DE VERIFICACION DEL PROCESO DE SOLICITUD DE UN CTS

EtapaI. PRESENTACION DE LA SOLICITUD Y DATOS TECNICOS, Y EVALUACION POR
PARTE DE LA DNA (Parrafo 2, Figura 2-2)

e El solicitante presenta la solicitud.

e Elsolicitante presenta el Plan de Certificacion (seglin requerimiento de la DNA).
e La DNA asigna un numero de proyecto.

e La DNA revisay aprueba el Plan de Certificacion.

e Elsolicitante presenta los datos.

e La DNA revisa los datos.

Etapa II. INSPECCION Y ENSAYOS DE COMPONENTES Y SUBCONJUNTOS
(Péarrafo 3, Figura 2-2).

e La DNA emite requerimientos individuales de inspecciones de conformidad.
e Elsolicitante efectiia las coordinaciones para las inspecciones y ensayos.

e La DNA realiza las inspecciones de conformidad.

e Elsolicitante realiza y DNA observa los ensayos de certificacion.

e Elsolicitante presenta los informes de los ensayos y los datos de verificacion.
e La DNA evalua los informes de los ensayos y los datos de verificacion.

Etapa III. INSPECCION Y ENSAYO DEL CONJUNTO COMPLETO E INSTALACION
(Péarrafo 4, Figura 2-2).

e Elsolicitante presenta una propuesta de SMV vy la propuesta de ensayo en vuelo.

e La DNA evalua el SMV propuesto conjuntamente con la propuesta de ensayo en vuelo.

e La DNA prepara la AIT /Requerimiento de Conformidad (instalacion).

e El solicitante efectua las coordinaciones para la Inspeccion de Conformidad de la instala-
cion.

e La DNA realiza la Inspeccion de Conformidad de la instalacion.

e El solicitante completa los ensayos en vuelo.

e El solicitante presenta el informe del ensayo en vuelo.

e La DNA evalua el informe del ensayo en vuelo.

e Elsolicitante coordina las inspecciones y ensayos finales.

e La DNA/solicitante realizan las inspecciones y ensayos finales conforme a la AIT.

e El solicitante presenta todos los datos finales.

e El DNA evaltia los datos finales.

Etapa IV. EMISION DEL CTS (Parrafo 5, Figura 2-2).

e La DNA prepara el IITS.

e La DNA prepara el CTS.

e La DNA envia el CTS al solicitante.

e La DNA finaliza el Informe de Certificacion Tipo Suplementaria.
e EICTS es guardado en los archivos de la DNA.

e Se cierra el proyecto.
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Etapa I:
Presentacion y
evaluacion de
solicitud y datos

FIGURA 2-2. DIAGRAMA DE FLUJO PARA UN PROCESO DE CTS
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FIGURA 2-2. DIAGRAMA DE FLUJO PARA UN PROCESO DE CTS (cont.)
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FIGURA 2-2. DIAGRAMA DE FLUJO PARA UN PROCESO DE CTS (Cont.)
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FIGURA 2-3. SOLICITUD DE CTS/LISTA DE VERIFICACION INICIAL DEL
PROYECTO DE LA DNA.

El proposito de esta lista de verificacion es comunicar claramente al comienzo del proceso de
certificacion, los requerimientos que deben cumplirse para la emision de un CTS. El conteni-
do de la lista de verificacion que se incluye a continuacion debe ser consensuado entre el soli-
citante y el coordinador del proyecto, siendo los principales items a controlar los siguientes:

1. (Esta completa la solicitud?.

2. (Existe la intencion de extender la aplicabilidad del CTS a otros modelos de aeronaves?. En caso
afirmativo, ;podrian tomarse los recaudos necesarios durante la certificacion inicial a fin de faci-
litar la extension del CTS?

3. (EI CTS va a ser de aplicacion “multiple” o “Gnica”? Si el CTS es de aplicacion “Gnica”, se debe
proporcionar la marca, modelo y nimero de serie de la acronave.

4. (Estaran los kits disponibles para la venta? En caso afirmativo, seran necesarias instrucciones de
instalacion de manera que quien adquiera un kit disponga de la informacion necesaria para la ins-
talacion (DNAR Parte 21, Seccion 21.303.). ;Cual es el sistema de inspeccion de fabricacion?

5. ¢Existe un requerimiento para generar instrucciones para la aeronavegabilidad continuada? Ver el
Capitulo 5 Parrafo 3.1 y la Nota.

6. (Existe un CTS que podria ser usado evitando asi el tener que solicitar uno nuevo?.
7. (Cual es el programa de actividades del solicitante?
8. ¢Donde se efectuara la modificacion?

9. (Se fabricaran partes fuera de las instalaciones del solicitante?. En caso afirmativo, indicar el tipo
de partes, donde y cuando se fabricaran. Se requerira calificacion y conformidad.

10. ;Qué se requiere para el proceso de inspeccion de conformidad.? Es responsabilidad del solicitan-
te registrar apropiadamente ¢ informar su inspeccion de conformidad en el Formulario DNA
8100-1, “Registro de Inspeccion de Conformidad”, antes de la inspeccion de conformidad de la
DNA. Es necesaria una presentacion anticipada del Formulario DNA 8130-9, “Declaracion de
Conformidad” y el procedimiento para efectuar el pedido de conformidad, Formulario DNA
8120-10, “Requerimiento de Conformidad”. Los planos deben estar aprobados por la DNA antes
de solicitar la inspeccion de conformidad. Ver DNAR Parte 21, Seccion 21.33.

11. ;Qué tipos de ensayos se prevén? Como estan constituidas las propuestas para los ensayos, las
conformidades para las instalaciones y la asistencia a los ensayos, los ensayos del solicitante ver-
sus los ensayos de la DNA y, si fuera aplicable, la clasificacion de la aeronave en categoria expe-
rimental.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

FIGURA 2-3. SOLICITUD DE CTS/LISTA DE VERIFICACION INICIAL DEL PRO-
YECTO DE LA DNA. (Cont.)

,Seran necesarias instrucciones especiales para informar al piloto como operara la acronave mo-
dificada? En caso afirmativo, sera necesario preparar un suplemento al manual de vuelo.

(Qué clase de sistema de planos se utilizaran?. El sistema de planos que se utilice debe: contener
una lista de planos, proporcionar la informacion requerida para los diversos tipos de planos (por
¢j.: detalle, componente, conjunto e instalacion): describir la modificacion; contener la lista de
materiales y especificaciones aplicables y procesos tales como tratamiento térmico, etc. Ademas,
se deben indicar recubrimientos de proteccion utilizados y proporcionar las dimensiones con los
suficientes detalles para efectuar la modificacion. Cualquier especificacion de proceso que se uti-
lice (trabajo en fibra de vidrio, etc.) debe estar documentada y revisada por la DNA. Puede ser
necesario tener que demostrar los nuevos procesos a un inspector de la DNA. Se debe hacer un
listado de los proveedores de materiales.

Es responsabilidad del solicitante establecer un plan para los ensayos de certificacion y una lista
de verificacion de cumplimiento y determinar que la modificacion cumple con todos los estanda-
res de acronavegabilidad aplicables.

(Es significativo el proyecto? ;Se requieren reuniones técnicas? ;Cual es la base de certificacion
para la modificacion? ;Algunas condiciones especiales? (por ¢j.: Campos radiados de alta inten-
sidad).

Qué datos deben presentarse antes de la emision del CTS y cdmo se usa el Informe de Certifica-
cion Tipo Suplementario (IITS) y la (AIT).

(Qué material de guia esta disponible? (por ¢j.: guias, CA, Ordenes, material informativo, etc.).

(Qué se puede hacer con la aeronave mientras se encuentra en el proceso de modifica-
cién/conformidad?

(Cual es el potencial para el impacto de la modificacion en los requerimientos de ruido de la
DNAR Parte 36 y cuales son los costos requeridos para demostrar cumplimiento con los requeri-
mientos de ruido?.

(Se ha presentado una lista de documentos, con los niveles de revision y fechas de aprobacion
que conste de analisis de seguridad, planes para los ensayos, informes de las ensayos, documentos
de software, etc.?
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IL.

II.

VL

FIGURA 2-4. MODELO DE PLAN DE CERTIFICACION.
(Parrafo 2.(b))

Introduccion.
Descripcion del Sistema.
Requerimientos de Certificacion.

e Parte DNAR.
e Requerimientos especiales del sistema, aspectos Gnicos o nuevos.
e Lista de verificacion de cumplimiento.

Método de Cumplimiento.
Analisis - falla, seguridad, performance, etc.

Software de cumplimiento.
Disefio.

Resumen de Evaluacion de Riesgo Funcional.

e (riticidad del sistema.
e (riticidad del software.
e Resumen de condiciones de fallas funcionales.

Consideraciones Operacionales (si se requieren)

e MMEL - Lista Maestra de Equipo Minimo.
e Manual de Operacion de la Tripulacion de Vuelo.

VII. Documentacion de Certificacion.

VIII.Programa de Certificacion.

Presentacion de los datos descriptivos.
Presentacion de los datos de verificacion.
Programa de ensayos, incluyendo la (AIT).
Programa de la Inspeccion de Conformidad.
Programa de la inspeccion de cumplimiento.
Aprobacion final.

Ensayos - calificacion, flamabilidad, laboratorio, simulador, tierra, vuelo, etc.

CA: 21-40
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FIGURA 2-5. EJEMPLO DEL FORMATO DE LA LISTA DE VERIFICACION
DE CUMPLIMIENTO

El propésito de la lista de verificacion de cumplimiento es documentar los requisitos aplica-
bles al proyecto de CTS y como se demuestra el cumplimiento con las mismas. La identifica-
cion de las regulaciones aplicables y el llenado de la lista de verificaciéon de cumplimiento
puede requerir la asistencia del coordinador del proyecto de la DNA. A continuacién se deta-
llan las instrucciones para la confeccion de la Lista de Verificacion de Cumplimiento:

Numero de Proyecto: El numero de proyecto asignado por la DNA

Péarrafo DNAR: Los requisitos especificos aplicables pueden estar listadas por niimero, por
ej.: DNAR Parte 25, Seccion 25.1301.

Tema: El tema o titulo de la Parte/parrafo aplicable de la DNAR.

Método de Cumplimiento: El método de cumplimiento puede incluir planos de disefio (D),
analisis (A), ensayos (P) u otros métodos (O). Algunas listas de verificacion de cumplimiento
simplemente listan la letra correspondiente al método de cumplimiento aplicable. Otras listas
de verificacion de cumplimiento mencionan los datos especificos por titulo o numero. El soli-
citante y el coordinador del proyecto de la DNA deben llegar a un acuerdo respecto al forma-
to.

Documentacion de Referencia: Listado de la documentacion (nimero de los informes de los
ensayos, numero de los legajos de calculo, etc.) que demuestren el cumplimiento con las Par-
tes pertinentes de la DNAR.

LISTA DE VERIFICACION DE CUMPLIMIENTO DEL CTS

PROYECTO N ..ot

DNAR Parte Tema Método de Documentacion
Parrafo Cumplimiento de Referencia

Pégina 24



19/09/06 CA: 21-40

1.

CAPITULO 3. REQUISITOS APLICABLES

GENERAL.

Cada aeronave, motor de aeronave o hélice con Certificado Tipo emitido por la Republica
Argentina cumple los requisitos definidos en la DNAR. Dado que no todas las normas y/o
regulaciones especificas serdn aplicables a una modificacion y/o instalacion, se debe to-
mar una decision acerca de cudles son aplicables, utilizando un documento “protocolo de
discusion”, donde se fijard y justificara la posicion de las partes.

BASES DE CERTIFICACION

Cada producto con Certificado Tipo esta asociado a una lista de requisitos de las DNAR
respecto de las cuales debe mostrar cumplimiento.

(a) Las bases de certificacion estan especificadas por las regulaciones aplicables que se
encuentran en las respectivas especificaciones de la aeronave, motor de aeronave o
hélice o en las Hojas de Datos del Certificado Tipo.

(b) La base de certificacion para el Certificado Tipo Suplementario (modificacion) inclu-
yen las bases de certificacion del modelo que se esta cambiando mas aquellos reque-
rimientos que se encuentren en vigentes a la fecha de la solicitud y que estan relacio-
nados a los componentes o areas afectadas por el cambio.

DISPONIBILIDAD DE LAS REGULACIONES

Las regulaciones en vigencia se pueden obtener en la Direccion Nacional de Aeronavega-
bilidad, Junin 1060, C1113AAF, Ciudad Autonoma de Buenos Aires o Av. Fuerza Aérea
Argentina Km. 5 2, X5010JMN, Coérdoba. También pueden ser obtenidas en la pagina
web de la DNA: www.dna.org.ar.

NOTA: La serie de las CA 43 contienen pautas e informacion general para los requeri-
mientos de mantenimiento, reparacion y alteracion.
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FIGURA 3-1. REGULACIONES MAS COMUNMENTE UTILIZADAS PARA

Regulacion
DNAR Parte 21
DNAR Parte 22

DNAR Parte 23

DNAR parte 25
DNAR Parte 27
DNAR Parte 29
DNAR Parte 31
DNAR Parte 33

DNAR Parte 34

DNAR Parte 35

DNAR Parte 36

DNAR Parte 39

DNAR Parte 43

DNAR Parte 45

RAAC Parte 91

RAAC Parte 121

RAAC Parte 135
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LAS SOLICITUDES DE CTS

Tema
Procedimientos para la Certificacion de Productos y Partes.
Estandares de Aeronavegabilidad: Planeadores y Motoplaneadores.

Estandares de Aeronavegabilidad: Aviones Categoria Normal, Utilita-
ria, Acrobatica y Commuter.

Estandares de Aeronavegabilidad: Aviones Categoria Transporte:
Estandares de Aeronavegabilidad: Giroavion Categoria Normal.
Estandares de Aeronavegabilidad: Giroavion Categoria Transporte.
Estandares de Aeronavegabilidad: Globos Libres Tripulados.
Estandares de Aeronavegabilidad: Motores de Aeronaves.

Estandares de Aeronavegabilidad: Requisitos para la Purga de Com-
bustible y la Emisiéon de Gases en Aviones Propulsados por Motores
de Turbina.

Estandares de Aeronavegabilidad: Hélices.

Estandares de Ruido: Certificacion Tipo y de Aeronavegabilidad de
Aeronaves.

Directivas de Aeronavegabilidad.

Mantenimiento, Mantenimiento Preventivo, Reconstruccion y Altera-
ciones.

Identificacién de Productos, Marcas de Nacionalidad y Matricula de
Aeronave.

Reglas Generales de Operacion y Vuelo (responsabilidad parcial).

Requerimientos Operativos: Transportadores Aéreos Internos, Interna-
cionales y Suplementarias (responsabilidad parcial).

Requerimientos Operativos: Explotadores Aéreos de Transporte Aéreo
No Regular (responsabilidad parcial).
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CAPITULO 4. RESERVADO
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1.

CAPITULO 5. DATOS TECNICOS

SECCION 1. DATOS TECNICOS REQUERIDOS

GENERAL.

(a)Datos. Los datos presentados a la DNA deben demostrar que la modificacioén a una ae-
ronave, motor de aeronave o hélice con Certificado Tipo cumple con las regulaciones
apropiadas. Estos datos deben ser obtenidos, organizados y presentados a la DNA por
el solicitante o por un representante del solicitante, para su andlisis y aprobacion.

NOTA: La palabra datos hace referencia a datos técnicos.

(b) Datos de disefio requeridos. Los datos de disefio requeridos pueden dividirse en dos
categorias principales: datos descriptivos y datos de cumplimiento o verificacion. Los
datos descriptivos definen el disefio de la modificacion mientras que los datos de
cumplimiento avalan el cumplimiento con las regulaciones aplicables.

(c) Copia de los datos. Una copia de todos los datos quedara archivada en la DNA. No
obstante, estos datos son tratados como propiedad del solicitante, razon por la cual no
saldran del &mbito de la DNA sin el consentimiento del mismo.

(d) Todos los datos presentados deben estar identificados. Esto incluye titulo, nimero de
plano o legajo técnico, nivel de revision, fecha, y nombre del solicitante. Cada pagina
del informe debe contener suficiente informacion para su completa identificacion.
También debe estar identificado el nimero de proyecto de la DNA.

(e) Requerimientos de datos descriptivos. Los requerimientos de datos descriptivos para
los Certificados Tipo Suplementario de “aplicacion unica’ versus “de aplicacion mul-
tiple” son diferentes. No obstante, se requiere el MISMO NIVEL DE SEGURIDAD
para ambas aplicaciones.

(f) Datos que deben ser presentados Antes de su presentacion a la DNA y en conformidad
con la DNAR Parte 21, Seccion 21.21 y 21.33(b) debe verificarse previo al envid que:

(1) Los datos descriptivos y de verificacion estén completos y que la informacion
sea exacta.

(2) Los datos de disefio y la aeronave modificada cumplen con las regulaciones apli-
cables (la DNA verificaré este cumplimiento).
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(3) Los datos descriptivos se ajusten a la configuracion real de la modificacion y to-
dos los andlisis de tensiones, ensayos propuestas y los resultados de los ensayos
estén basados en los datos descriptivos.

(4) Los datos que describen y avalan la modificacion estén correctamente identifica-
dos, presentados ordenadamente y exponen con claridad la manera en que con-

tribuyen al cumplimiento.

2. DATOS DESCRIPTIVOS.

(a) En general, los datos descriptivos deben definir o describir completamente un disefio
dado. Pueden incluir planos, bosquejos, fotografias, especificaciones de procesos, etc.
La DNA verificara el cumplimiento de los datos con las regulaciones de aecronavegabi-
lidad aplicables.

(b) El paquete de datos descriptivos de un Certificado Tipo Suplementario de “aplicacion
unica” es aplicable a una sola instalacion/modificacion. Este paquete puede constar de
fotografias, bosquejos, descripciones escritas, extractos de los catdlogos de partes y
manuales de mantenimiento del fabricante y extractos de documentos similares. Si se
presentan datos descriptivos ademas de los disefios, tales datos deben ser en cantidad y
calidad suficientes para mostrar la naturaleza de la modificacion. Esto incluye la defi-
nicion de todos los equipos criticos, partes y accesorios y la identificacion de cualquier
componente de la aeronave original que haya sido retirado.

NOTA: Dado que los catalogos de partes no son documentos aprobados por la DNA,
los extractos de los mismos no son suficientes por si mismos.

(c) El paquete de datos descriptivos de un Certificado Tipo Suplementario “de aplicacion
multiple debe describir de manera completa y precisa la fabricacion, armado e instala-
cion de todas las partes de la modificacion. Esto incluye: planos de ingenieria; material
y procesos de fabricacion; especificaciones y tolerancias; los datos necesarios para la
fabricacion de todas las partes y conjuntos; y los planos con instrucciones para la
instalacion (Ver apéndice 2). Ademas, los datos descriptivos deben ser adecuados
para la reproduccion de partes y/o instalacion de modificaciones subsecuentes en otros
numeros de series del mismo modelo con Certificado Tipo.

(d) La informacion técnica debe incluir lo siguiente, cuando sea aplicable:

(1) Identificacion (titulo, nimero de plano o de legajo técnico, aplicabilidad de la
aeronave, nivel de revision, fecha y nombre del solicitante).

NOTA: Cuando se adquiera equipamiento original a un fabricante/proveedor o
partes y accesorios que pueden ser nuevos o usados, el solicitante debe presentar
ordenes de compra o cualquier otro documento que contribuya a determinar su
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trazabilidad incluyendo placas identificatorias, numero de parte, notas de revi-
sion, numero de serie, etc.

Materiales usados (e identificados por especificacion de material).

Criterios y procedimientos para los ensayos de materiales.

Remaches usados y su ubicacion. (Cada remache, bulon, tuerca, tornillo u otros
elementos de sujecion o de fijacion identificados mediante especificacion — nu-
mero de parte estandar tal como Air Force-Navy Aeronautical Standard (AN) y
Military Standard (MS), son aceptables).

Dimensiones (incluidas las tolerancias).

Fabricante y nimero de parte de las partes compradas (por ej.: datos del vende-
dor).

Especificaciones de proceso.

Régimen y requerimientos de potencia del equipo eléctrico.

Andlisis de la carga eléctrica para la instalacion.

Datos de peso y balanceo de los conjuntos e items de los equipos a instalar y/o la
modificaciéon completa. Una lista completa de partes agregadas y/o retiradas, y
lista actualizada del equipamiento de la aeronave.

Placas instaladas.

Marcas del instrumental.

Cambios al Manual de Vuelo/Suplemento.

Instrucciones de Aeronavegabilidad Continuada.

Informe de ensayos de interferencia electromagnética.

Procedimientos e informe de ensayos de calificacion.

Documentos de software.

Legajos de calculo y andlisis.

Planificacion de ensayos.
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(20) Informes de ensayos.

(e) El disefio de los equipos o componentes a ser instalados, comprados y/o suministrados
deben estar completamente definidos. Si el item estd aprobado por una Orden Técnica
Estandar (OTE), los datos de la placa de identificacién deben ser los adecuados. Otros
equipos pueden requerir un documento de control de origen que identifique el equipo
por fabricante, nimero de parte, nimero de plano, nivel de revision o cualquier otro
dato necesario. Las instrucciones de instalacion para la modificacion deben incluir to-
da la informacion que sea pertinente suministrada por el fabricante del equipo.

NOTA: Cuando se vende un kit con CTS de aplicacion multiple, el mismo debe con-
tener un inventario de todas las partes y las instrucciones de instalacion. Los detalles
con los datos de fabricacion de las partes son de su propiedad y no deben estar inclui-
dos en el kit.

(f) Las especificaciones de los procesos necesarios para la produccion de las partes deben
estar incluidas en el paquete de datos descriptivos. Estas especificaciones deben in-
cluir todos los materiales, procedimientos de fabricacion y de armado.

(1) Los estandares y especificaciones industriales incluidos en las Gltimas versiones
de las CA 43.13-1, Inspeccion y Reparacion de Aeronaves - Métodos, Técnicas y
Practicas Aceptables y la CA 43.13-2, Alteracion de Aeronaves - Métodos, Téc-
nicas y Practicas Aceptables de la Administracion Federal de Aviacion de los
Estados Unidos de Norteamérica, los estandares de uso aerondutico de la Society
of Automotive Engineers (SAE), las especificaciones AN; MS; y NAS vy las
normas militares MIL-HDBK, son aceptados por la DNA. Debe proporcionarse
como parte del paquete de datos descriptivo una copia de cada especificacion
utilizada, excepto las CA 43.13-1 y CA 43.13-2, las especificaciones AN, MS y
NAS, y las normas MIL-HDBK, también, se pueden utilizar ciertas especifica-
ciones de estandares industriales o bien se pueden desarrollar especificaciones.

(2) Si se utilizan especificaciones no estandar se debe incluir una definicion clara y
completa de los materiales utilizados, procedimientos detallados, procesos criti-
cos (por ejemplo, temperaturas, tiempos, etc.), criterios de inspeccion, limites de
reparacion, etc. La DNA revisara toda especificacion no estandar.

(g) Las instrucciones de instalacion deben ser identificadas con un nimero de documento

y la fecha original de emision/revision y deben estar completas para permitir al insta-
lador duplicar la instalacion. Cada pagina de las instrucciones debe estar fechada.
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(h) Se le debe proporcionar al piloto un Suplemento al Manual de Vuelo, si asi lo exige la
modificacion (remitirse al DNAR Parte 21, Seccion 21.5), sin tener en cuenta el méto-
do utilizado originalmente para proporcionar las instrucciones operativas de la aerona-
ve.

3. DATOS DE VERIFICACION/CUMPLIMIENTO.

(a) En general, el proposito de los datos de verificacion y/o cumplimiento es demostrar el
cumplimiento con las regulaciones aplicables. Estos datos pueden incluir: listas de ve-
rificacion de cumplimiento, analisis, propuestas e informes de ensayos, e instrucciones
para la aeronavegabilidad continuada y de operaciones. Pueden utilizarse los datos de
un CTS existente, siempre que se obtenga una carta de autorizacion del titular del
CTS. Debe presentarse una copia de estos datos y de la carta con la autorizacion a la
DNA.

NOTA: Si el coordinador de proyecto dispone de resultados de ensayos u otros datos
de ingenieria obtenidos en aprobaciones anteriores, se puede relevar al solicitante del
requerimiento del cumplimiento de los ensayos o de presentar datos duplicados para la
solicitud actual de CTS. El coordinador de proyecto puede utilizar estos datos para fi-
nes de comparacion pero no suministrara al solicitante actual estos datos o la fuente de
la cual fueron obtenidos.

(b) La Lista de Verificacion de Cumplimiento especifica cada regulacion aplicable a la
certificacion y el método por el cual se demostrara el cumplimiento (por ej.: analisis,
ensayos estructurales, ensayos en tierra, ensayos en vuelo, etc.). Esta proporciona un
esquema conciso del programa, lo cual garantiza que se traten todas las regulaciones
de certificacion pertinentes y sus métodos de cumplimiento. La lista de verificacion de
cumplimiento debe ser preparada por el solicitante una vez que haya sido identificada
la base de certificacion. Ver capitulo 3. Cada regulacion debe ser examinada identifi-
cando su aplicabilidad a la alteracion propuesta junto con el método para demostrar el
cumplimiento. La lista de verificacion puede ser actualizada posteriormente para iden-
tificar el informe o el ensayo, utilizados para demostrar cumplimiento. En la figura 2-5
se muestra un ejemplo del formato de esta lista. La identificacion de las regulaciones
de certificacion apropiadas puede requerir la asistencia del coordinador de proyecto de
la DNA.

(c) Cuando se modifica la estructura o se cambian las cargas estructurales es necesario un
analisis de cargas basicas. Este andlisis determina las cargas aplicadas (vuelo, tierra,
aterrizaje, etc.) las cuales se obtienen a partir del peso, centro de gravedad, potencia y
caracteristicas aerodinamicas, utilizando las velocidades de disefio y los factores de
carga y seguridad especificados en la base de certificacion. Estas cargas junto con el
analisis estructural y/o ensayos, conformaran la base utilizada para proporcionar la ve-
rificacion estructural requerida solo si la experiencia ha demostrado la confiabilidad de
este método. Puede requerirse un ensayo a carga ultima en los casos donde los ensayos
a carga limite puedan ser inadecuadas.
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NOTA: Todas las cargas estructurales deben ser aprobadas por la DNA antes de los
ensayos.

(d) Analisis estructural. Se puede determinar analiticamente si se cumplen los requeri-
mientos de resistencia estructural. Este andlisis se realiza sobre las cargas basicas y
con las caracteristicas del material disponible y puede incluir: cargas estaticas, fatiga,
conceptos de falla segura, tolerancia al dafio, etc. El solicitante debe garantizar que los
métodos e hipotesis analiticas utilizados son los adecuados, y que todas las condicio-
nes de carga pertinente han sido tratadas y que ademas se han cumplido con los mar-
genes de seguridad apropiados para todos los elementos estructurales.

(e) Las propiedades de resistencia de los materiales utilizados en la verificacion de la es-
tructura primaria de la aeronave deben estar aprobadas por la DNA. Para los materia-
les metalicos se recomienda el uso de la norma MIL-HDBK-5, “Metallic Materials and
Elements for Flight Vehicles Structures” (pero pueden ser aceptables otros datos). Para
los materiales no metélicos se puede requerir el desarrollo de los datos admisibles.

(f) Se puede realizar el analisis estructural por métodos numéricos, con aprobacion de la
DNA, utilizando programas de computacion cuyos modelos de computo estructural es-
tén definidos y validados por analisis de subrutinas o ensayos a cargas limites.

NOTA: Todos los programas de computo utilizados en cualquier ensayo o analisis de-
ben estar validados o previamente aprobados por la DNA. Los resultados de tension y
deformacion deben ser compatibles. Pueden ser posibles otros métodos de validacion
si se acuerda con la DNA.

(g) Los analisis de fallas evaltian los efectos de fallas previsibles de la estructura y/o sis-
temas de la aeronave. La profundidad y el nivel detalle depende de la severidad de las
condiciones de falla, las funciones realizadas y la complejidad y lo novel de la aerona-
ve. Se supone que las fallas que son indetectables, existen al mismo tiempo que otra
falla simple. Se deben tomar todas las medidas necesarias (redisefio de sistemas, cam-
bios de procedimiento en el manual de vuelo, etc.) para corregir las condiciones inse-
guras que pudieran encontrarse como resultado de una evaluacion. También puede re-
querirse una evaluacion de fallas para los sistemas de la aeronave.

(h) Las propuestas y los informes de los ensayos deben prepararse para cada ensayo de la
estructura, componente, ensayos en tierra y en vuelo. Las propuestas de ensayos deben
incluir requerimientos de inspeccion de conformidad y deben ser presentados a la
DNA para su aprobacion ANTES de que los articulos de ensayo sean armados y pro-
bados.
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(1) Las instrucciones para la aeronavegabilidad continuada describen los requerimientos
de mantenimiento necesarios para mantener la aeronavegabilidad de la acronave y se
proporcionan conforme a las regulaciones existentes (por ej.: DNAR Parte 23, Seccion
23.1529, Parte 25, Seccidon 25.1529, Parte 27, Seccidon 27.1529, Parte 29, Seccion
29.1529, Parte 31, Seccion 31.82, Parte 33, Seccion 33.4 o Parte 35, Seccion 35.4).
Ver Apéndice 5.

(j) Si la modificacion cambia el peso y balanceo y/o las limitaciones operativas, los pro-
cedimientos, la performance o las instrucciones de carga de la acronave se debe revisar
el Manual de Peso y Balanceo o el Manual de Vuelo de la Aeronave original y los da-
tos de peso y balanceo aprobados por la DNA que se encuentran documentados en el
suplemento del informe original de peso y balanceo. Se debe actualizar la lista de
equipos de la aeronave.

(k) Los limites de vida de la estructura se establecen sobre la base de los datos de los en-
sayos de fatiga aplicando los factores de seguridad adecuados. Se pueden requerir
nuevos limites de vida para la estructura cuando el cambio por la modificacion se rea-
liza sobre una aeronave disefiada con el concepto de vida segura.

SECCION 2. CONJUNTO DE PLANOS

4. GENERAL.

El conjunto de planos debe describir la fabricacion e instalacién de todas las partes nece-
sarias para la modificacion. Todos los disefios de partes, materiales, operaciones de fabri-
cacion, dimensiones, especificaciones de terminacion, etc. deben estar identificados en el
rotulo del plano o por referencia a una especificacion de un proceso u otro material que re-
sulte apropiado.

NOTA: Los planos son una parte importante de los datos requeridos para un CTS de apli-
cacion multiple y deben cumplir con las Normas IRAM. Todos los planos deben contar
con la aprobacion de la DNA antes de su aceptacion para la Inspeccion de Conformidad.
Ver DNAR Parte 21, Seccion 21.33.

5. CONJUNTOS DE PLANOS.

Los niimeros de planos deben seguir un orden logico. Por ejemplo:

(a) 60.000, Instalacion final.

(b) 60.100, Conjunto Mayor.

(c) 60.101, Detalle.

(d) 60.102, Detalle.

(e) 60.200, Conjunto Mayor, etc.
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6. NIVELES DE REVISION DE LOS PLANOS.

(a) Cada nivel de revision debe identificar los cambios en el plano, fechas de aprobacion y
el nombre del responsable de la aprobacion. Estos items deben estar reflejados en la
lista de planos presentados con el paquete de planos para la aprobacion de la DNA.

(b) Los planos y especificaciones de los cambios menores al disefio (remitirse a la DNAR
Parte 21, Seccion 21.93 y 21.95) y de los cambios mayores al disefio (remitirse a
DNAR Parte 21, Seccion 21.93 y 21.97) deben presentarse de la manera que determine
la DNA.

NOTA: Después de la aprobacion y emision del CTS, cualquier cambio en los planos de-
be ser presentado a la DNA para su aprobacién con la lista de planos revisada.

7. VERIFICACION DE PLANOS.

Se deberia realizar una verificacion exhaustiva de los planos antes de presentarlos a la
DNA para su analisis, de esta manera se reducirian los potenciales rechazos y se reduciran
o evitaran nuevas presentaciones debido a errores inaceptables. Ver Seccion 3.

8. TOLERANCIAS.

(a) Las tolerancias de fabricacion deben ser anotadas en las cotas de los planos siguiendo
los criterios de las Normas IRAM, por ejemplo: XX, XX £ 0,127; XX. XX cm = 0,08.

(b) La magnitud de las tolerancias es critica. Se deben evitar tolerancias innecesarias,
muy estrictas y/o muy amplias, debido a que las partes fabricadas seran rechazadas si

no cumplen con las tolerancias especificadas en las Normas IRAM.

9. LISTA DE PLANOS.

Se debe preparar y presentar un Listado de Planos o una Lista Maestra de Planos (LMP)
conjuntamente con los planos. En esta lista deben incluirse los numeros de los planos o de
los documentos, con las instrucciones de instalacion y las especificaciones de proceso,
junto con el correspondiente nivel de revision, la fecha preparacion y las fechas de apro-
bacion de toda la documentacion y toda otra orden de cambio de ingenieria en vigencia.
Ver Apéndice 2.

10. EJEMPLOS.

(a) En el Apéndice 2 se incluye un listado de planos y ejemplos de planos para la instala-
cion de un soporte de charnela de “flap” de la Fabrica de Aviones MCM, indicando
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una forma de cumplir con el requerimiento del conjunto de planos. Ademas se inclu-
yen en el listado de planos las especificaciones de los procesos para los tratamientos e
inspecciones, asi como las instrucciones para la instalacion, estos se encuentran divi-
didos en datos de instalacion y de fabricacién. También se incluy6 una pagina de con-
trol de revisiones, pero esta no siempre es necesaria si se tiene un listado de planos
muy cortito.

(b) También se incluyo en el Apéndice 2 ejemplos de planos de instalacion, armado y de-

talle de la parte. Estos ilustran el tipo de informacion requerida en los planos y una
forma aceptable de organizar un sistema de planos.

SECCION 3. PAUTAS GENERALES PARA LA VERIFICACION DE LOS PLANOS

11. GENERAL.

Una vez que se ha finalizado con todos los dibujos sobre los planos, y antes de su presen-
tacion a la DNA, los mismos deberian ser revisados por una persona que no sea el respon-
sable de su confeccion, utilizando una guia o un sistema especifico. En el caso de los da-
tos descriptivos, el primero de tales chequeos debe ser realizado por el ingeniero a cargo.
A continuacion se ofrece un ejemplo de lista de verificacion para los planos.

12. ORDEN DE CHEQUEO.

(a) Antes de revisar el contenido de cada plano verificar que el conjunto este completo y
sea preciso.

(b) Cada parte debe estar correctamente disefiada e ilustrada, y se la debe mostrar en el
plano con todas las vistas necesarias.

(c) Dimensiones.

(1) Se debe controlar la exactitud de todas las dimensiones mediante escalimetro y si
fuera necesario también por calculo.

NOTA: Se deben conservar todos los calculos.

(2) Se deberia verificar que las dimensiones estén completas para evitar que no se re-
quiera posteriormente agregar o quitar dimensiones necesarias.

(d) Las tolerancias deben ser las adecuadas, ni demasiadas “estrictas” ni demasiadas “am-
plias” a fin de evitar un impacto sobre la exactitud de la duplicacion o de la operacion.
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NOTA: Cada parte de la produccion debe cumplir o exceder las tolerancias estableci-
das.

(e) Debe verificarse en cada plano que las especificaciones de terminacion de las partes y
conjuntos sean las apropiadas.

(f) Se deben controlar las especificaciones del material para verificar que cada especifica-
cion sea la correcta y que se suministre toda la informacion necesaria.

(g) Compatibilidad de partes.

(1) Se debe controlar la interferencia o compatibilidad de cada parte adyacente en el
ensamblaje final para asegurar que las tolerancias sean las apropiadas utilizando
los limites de tolerancia mas desfavorables.

(2) Las tolerancias de los desplazamientos de los movimientos mecénicos deben estar
ajustadas correctamente y ademas deben ser controlados por interferencia (consi-

derando las tolerancias) las posiciones limites extremas del recorrido.

(h) Los detalles de las partes deben ser controlados para verificar que todos los tornillos,
bulones, pines, remaches, etc. sean partes de calidad aeronautica.

(1) Elrétulo de los planos debe tener la siguiente informacion:

(1) Un ntimero de plano para identificar la impresion y facilitar su archivo, y para
prevenir confusiones con otras impresiones.

(2) El nombre de la parte o conjunto.
(3) La escala en la que ha sido dibujado.
(4) La fecha.
(5) El nombre del solicitante y la firma de la persona que lo aprobd.
(6) El nombre del dibujante, del que lo reviso y de la persona que aprobo el plano.
(7) El modelo de la aeronave, parte o conjunto en que se utilizara.
(8) El numero de plano del conjunto superior al que pertenece.
(j) La nomenclatura de los materiales debe presentar la siguiente informacion:

(1) El namero de la parte o conjunto.
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(2) El nombre de la parte o conjunto.
(3) El material con que se va a construir la parte.
(4) La cantidad requerida.
(5) El origen de la parte o material.
(k) El bloque de Revision debe presentar la siguiente informacion:
(1) El simbolo de identificacion.

(2) Un listado de los cambios indicados por un nimero o por una letra (A a la Z se-
guido por AA a ZZ; las letras 1, O, Q y X no se deben utilizar nunca).

(3) La fecha.

(4) La naturaleza de la revision.

(5) La autoridad para el cambio.

(6) El nombre del dibujante que efectud la modificacion.

NOTA: A fin de distinguir el plano corregido de la version previa, el rotulo debe
contener un espacio para ingresar el simbolo que indique que el plano ha sido cam-
biado o revisado.

(I) Ademas se deben examinar los siguientes detalles:

(1) Los margenes superior, inferior y derecho que definen el area de trabajo del plano
deben ser de 10 mm y el margen izquierdo debe ser de 25 mm. (Ver Norma
IRAM).

(2) Las dimensiones y vistas deben describir con suficiente detalle la parte o conjun-
to, incluyendo una vista completa en corte de las partes armadas. Se deben evitar
en lo posible las vistas con lineas ocultas y no se deben acotar dimensiones to-

mando como referencia lineas ocultas.

(3) Se deben anotar las tolerancias que aparecen en el plano cuando las mismas son
distintas a las generales indicadas en el rétulo.

(4) Las partes deben estar indicadas por un nombre seguido de una descripcion de la
funcion que cumple la parte y su ubicacion en la aeronave.
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Las operaciones/procesos de terminacion deben indicarse mediante simbolos o
notas tales como cadmiado, cromado, anodizado, granallado, arenado, lavado vi-
nilico, epoxy, etc.

NOTA: El cromado, zincado y el lavado vinilico denotan imprimadores; también
deben estar especificados los acabados finales (por ej.: esmalte, epoxy, laca, bar-
niz impermeabilizante, dope etc.). La designacion de una operacion/proceso de
acabado debe incluir una referencia a la especificacion correspondiente.

Deben indicarse las tolerancias especificadas por el solicitante/disefiador.

En el plano no se deben hacer referencias a notas generales, a menos que sea es-
trictamente necesario.

En un plano, por lo general, las notas especificas (también enumeradas bajo la co-
lumna de notas generales) utilizadas en partes, areas u operaciones particulares se
las referencia mediante un nimero de nota encerrado en un circulo.

(m)EIl plano debe ser revisado en su totalidad, pudiéndose agregar notas explicativas (si se
lo considera necesario) que ampliaran la informacion.

(n) Para la confeccion de los planos y su correcta presentacion se recomienda consultar
con las Normas IRAM.
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CAPITULO 6. INSPECCIONES.

GENERAL.

Durante el desarrollo del proyecto del Certificado Tipo Suplementario se requieren ins-
pecciones de conformidad y de cumplimiento. Ver la ultima versién de la Orden 8110.4,
Certificacion Tipo.

INSPECCIONES DE CONFORMIDAD.

(a) Las inspecciones de conformidad se requieren para verificar que un componente o la
modificacion de una aeronave estd en conformidad con los datos presentados a la
DNA y que el producto que se esta certificando cumple con el Disefio Tipo. Estas ins-
pecciones son para comparar fisicamente al componente o la modificacién con los
planos, las especificaciones de ingenieria y los estindares de aeronavegabilidad. Las
inspecciones de conformidad se efectiian llenando el Formulario DNA 8110-1, “Auto-
rizacion de Inspeccion Tipo” o el Formulario DNA 8120-10, “Requerimiento de Con-
formidad” y presentandolo al coordinador de proyecto de la DNA. Las inspecciones de
conformidad se registran e informan en el Formulario DNA 8100-1 y si fuese requeri-
do se completa el Formulario DNA 8130-3. Ver el Apéndice 4 y la ultima version de
la Orden 8110.4.

NOTA: La DNA debe realizar una inspeccion de conformidad con resultados satisfac-
torios antes de cualquier ensayo oficial de la DNA (en tierra o en vuelo). La inspeccion
de conformidad es un requerimiento de la Division Ingenieria de la DNA.

(b) El Formulario DNA 8130-9, “Declaraciéon de Conformidad” asegura, antes de la ins-
peccion de la DNA, que las partes han sido fabricadas y/o instaladas de acuerdo a la
ultima version de los datos descriptivos. El solicitante lo indica firmando el Formula-
rio DNA 8130-9 y notificando cualquier desviacion a las listadas. Ademas, para los
productos completados, se requiere al solicitante que certifique que la aeronave, motor
de aeronave, o hélice alterada est4d en conformidad con el Disefio Tipo original, excep-
to si es afectado por la modificacion que se presenta para ser aprobada y por otras mo-
dificaciones previamente aprobadas.

(c) Los articulos de ensayo se deben construir en conformidad con los datos de ingenieria.
Todos los componentes que deben ser parte de la modificacion inicial del CTS vy re-
quieran ensayos, excepto los ensayos en vuelo, (tales como ensayos estructurales, flujo
de combustible, etc.), requieren una inspeccion completa de conformidad de partes an-
tes de comenzar el ensayo, a menos que se obtenga una autorizacion previa para reali-
zar la inspeccion de conformidad después del ensayo. Todas las modificaciones que
requieran ensayos en vuelo deben pasar por la inspeccion de conformidad especificada
en la AIT (Formulario DNA 8130-3), y contar con la conformidad de las instalaciones
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antes de realizar los ensayos en tierra y en vuelo por parte de la DNA. Ver Orden
8110.4 en vigencia.

(d) Los inspectores de produccion pueden realizar inspecciones progresivas durante el
proceso de modificacion, si estas inspecciones fueron coordinadas al comienzo del

proyecto.

3. INSPECCIONES DE CUMPLIMIENTO.

Estas se requieren para verificar que un componente en particular o una modificacion a un
disefo existente cumple con los requisitos aplicables de la DNAR mediante una combina-
cion entre la revision de las especificaciones y la inspeccion fisica del componente, insta-
lacion o aeronave. El coordinador de proyecto coordinara y realizara estas inspecciones.
Ver ultima version de la Orden 8110.4.

4. APROBACION DE FABRICACION DE PARTES (AFP) E INSPECCIONES DE
PRODUCCION.

Si las partes de produccion tienen que fabricarse antes de obtener un CTS “de aplicacion
multiple”, el solicitante debe mantener el control de todas las partes fabricadas hasta tanto
el CTS y la produccion obtengan la aprobacion de la DNA. Las partes de produccion fa-
bricadas antes de la aprobacion de la AFP no deben ser comercializadas. Los cambios en
el disefio pueden requerir ensayos adicionales de certificacion. Las inspecciones de con-
formidad so6lo se llevaran a cabo en las partes requeridas para ensayos en tierra o en vuelo,
necesarios para obtener la aprobacion del CTS. No se haran inspecciones de las otras par-
tes de produccion.

Nota: Cuando las partes necesitan ser enviadas a un lugar remoto para realizar los ensayos
y las modificaciones en las aeronaves, el inspector de produccion podra inspeccionar va-
rias partes, algunas de las cuales podran usarse en los ensayos y otras seran destinadas a la
produccion.

5. AUTORIZACION DE INSPECCION TIPO.

La Autorizacion de Inspeccion Tipo (AIT) especifica la inspeccion de conformidad de la
instalacioén y de ciertos ensayos en tierra y en vuelo que se deben ser realizadas por la
DNA. Ademas, se requiere la presentacion del Formulario DNA 8130-9 declarando que el
articulo ha sido inspeccionado y se ajusta a los datos de disefio. El inspector de la DNA
debera verificar la conformidad. Ver parrafo 2.(d) de este Capitulo y el Capitulo 7.
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CAPITULO 7. AUTORIZACION PARA INSPECCION TIPO

1. GENERAL.

La AIT detalla y autoriza las inspecciones de aeronavegabilidad y de conformidad reque-
ridas y los ensayos en tierra y en vuelo necesarios para cumplimentar los requerimientos
del proceso de certificacion. También puede contener requerimientos operativos y de man-
tenimiento. La AIT es preparada por la DNA y la misma serd emitida una vez que el anali-
sis de los datos técnicos requeridos para la certificacion se hayan completado o se haya al-
canzado un punto donde la aeronave o el componente cumplirdn con las regulaciones per-
tinentes. Antes de la aprobacion final de la AIT y de los ensayos en vuelo de certificacion
de la DNA, el solicitante debe participar en la reunion de seguridad de vuelo. Los ensayos
en vuelo de certificacion comenzaran después de que el solicitante haya completado satis-
factoriamente sus ensayos en vuelo, que se haya emitido la AIT y que se haya completado
la seccion 18A de la AIT. Ver Orden 8110.4 en vigencia.

2. DNA Form 8110-1, AUTORIZACION PARA INSPECCION TIPO.

Este formulario de AIT proporciona en su primer pagina informacién bésica acerca del
nombre del solicitante, tipo de aeronave, base de certificacion, naturaleza del disefio tipo o
modificacion, nimero de proyecto de certificacion y coordinacion interna de la DNA.

3. DESCRIPCION DE LA AIT.

La segunda pagina contiene informacion general, incluyendo una descripcion del disefio
tipo o modificacion y caracteristicas unicas o interfaces especiales. Esta seccion puede in-
dicar las partes aplicables de la DNAR y/o cualquier procedimiento de la DNA mediante
el cual se podrd demostrar cumplimiento.

4. SECCION 18. PARTE IDE LA AIT

Esta seccion contiene instrucciones de conformidad que requieren una inspeccion de fa-
bricacion por parte de la DNA para verificar que la nueva aeronave o componente se ajus-
te a los datos de disefio aprobados del solicitante. Esta seccion puede indicar cualquier
otra inspeccion en tierra requerida por ingenieria. También puede definir y especificar el
tipo de certificado de aeronavegabilidad exigido.

5. SECCION 18 DE LA AIT, PARTE II.

Esta seccion contiene un conjunto de instrucciones que requieren por parte de la DNA la
ejecucion de ensayos en vuelo especificos para demostrar que la aeronave o la modifica-
cion de la aeronave cumple con las regulaciones de la DNA. El plan de ensayo en vuelo
presentado a la DNA para su aprobacion estd contenido en esta seccion del AIT. El plan
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de ensayo en vuelo debe contener procedimientos claros y detallados que le permitan al
personal de la DNA llevar a cabo el ensayo en vuelo y determinar si el mismo ha sido sa-

tisfactorio o no.

6. SECCION 18 DE LA AIT. PARTE III.

Esta seccion contiene instrucciones y/o un conjunto de ensayos que requieren que la aero-
nave o la modificacion de la aeronave estén en conformidad con las regulaciones operati-
vas. Esta seccidon también es necesaria cuando la naturaleza del disefio tipo o el cambio
del diseno tipo puede impactar sobre el tipo de habilitacion del piloto, los procedimientos,
el programa de entrenamiento del piloto, la Lista Maestra de Equipamiento Minimo
(MMEL) o los procedimientos de mantenimiento de la acronave.

7. INFORME DE INSPECCION TIPO SUPLEMENTARIA (IITS).

El Informe de Inspeccion Tipo Suplementaria (IITS), Formulario DNA 8110-26, debe
prepararse para documentar los resultados una vez completadas satisfactoriamente todas
las inspecciones y ensayos de la AIT. Estos resultados deben ser informados por quienes
efectuaron las inspecciones y los ensayos (por ¢j.: el personal de la DNA que realizé la
inspeccion de conformidad, el piloto de ensayo y los responsables de las inspecciones de
cumplimiento y de los ensayos en vuelo y en tierra). Una vez completado el Informe de
Inspeccion Tipo Suplementaria (IITS) debe presentarse a la DNA para su aprobacion.
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CAPITULO 8. ENSAYOS

1. GENERAL.

Dependiendo de la complejidad del proyecto, pueden requerirse diversos tipo de pruebas
para un CTS. Antes de realizar cualquier prueba de certificacion, debe obtenerse la apro-
bacion del plan de pruebas por parte de la DNA y el articulo de prueba debe haber sido
sometido a una inspeccion de conformidad completa como asi también las instalaciones
para los pruebas. Ver Capitulo 6 y la ultima revision de la Orden 8110.4.

2. PRUEBAS DE LOS COMPONENTES.

Antes de completar la modificacion o instalacion puede ser necesario realizar pruebas para
verificar que ciertas partes, componentes o subconjuntos cumplan con las regulaciones
aplicables. Las propuestas con las pruebas para cada prueba de certificacion deben presen-
tarse a la DNA para su revision a fin de evitar pruebas innecesarios o inaceptables. Una
vez aprobada la propuesta para los pruebas, el coordinador de proyecto emitird un Formu-
lario DNA 8120-10 “Requerimiento de Conformidad” de las instalaciones para los prue-
bas y para el articulo de prueba.

3. PRUEBAS EN TIERRA

(a) Puede que sea necesario realizar pruebas de interferencia electromagnética (IEM), flu-
jo de combustible, pruebas estructurales u otros pruebas en tierra similares, cuando la
modificacion o instalacion esté completa. Debe presentarse a la DNA para su revision
y aprobacion antes de pruebas, una propuesta para cada una de los pruebas que se van
a realizar. Ver Capitulo 7.

(b) Es algo conocido que las aeronaves que utilizan motores con controles electronicos,
comunmente denominados por su siglas en ingles FADEC (Full Authority Digital En-
gine Controls)” son mas susceptibles a la interferencia electromagnética que las aero-
naves que tiene solamente controles manuales (no electronicos). Por esta razén se debe
lograr un desempefio aceptable del sistema, demostrando que los componentes que
tienen una funcidn critica del sistema que se estd considerando contintian cumpliendo
con la funcién para la cual fueron ideados durante y después de la exposicion a cam-
pos electromagnéticos. Las desviaciones a las especificaciones del sistema pueden ser
aceptables, pero deben ser evaluadas independientemente, caso por caso, por la DNA.

4. ENSAYOS EN VUELO.

(a) Los ensayos en vuelo del solicitante preceden a la emision del la AIT. La DNA revisa-
ra los informes de los ensayos en vuelo del solicitante y repetira algunos de ellos, o to-
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dos, seguin sea necesario. Los ensayos que se repitan seran identificados y ejecutados
conforme a la AIT emitida por la DNA.

(b) La DNA realizara ensayos en vuelo para las modificaciones que pueden afectar la per-
formance, caracteristicas de vuelo, operacion de la planta motriz y/o calidad de ma-
niobrabilidad de la aeronave. También pueden requerir ensayos en vuelo los cambios
en los sistemas, equipos, instrumental y manual de vuelo. Generalmente se requiere
realizar un ensayo en vuelo para cualquier modificacion que pueda afectar el indice de
ruido y/o navegacion de la aeronave (incluyendo cambios de performance). El coordi-
nador del proyecto puede proporcionar informacion adicional sobre los tipos de ensa-
yos que puedan requerirse.

NOTA: La finalizacién satisfactoria de los ensayos de la AIT por parte de la DNA es
uno de los pasos finales para la emision del CTS.

(c) Ensayos realizados por el solicitante.

(1) Los vuelos de investigacion y desarrollo tienen por objeto garantizar que los cam-
bios estén en conformidad con las Partes aplicables de la DNAR. La DNA no par-
ticipara ni serd testigo de estos ensayos. No obstante, la DNA discutird y propor-
cionard pautas generales a fin de que dichos ensayos puedan ser realizados de ma-
nera segura.

(2) La propuesta para los ensayos en vuelo se basa en el conocimiento de la modifica-
cion y en los ensayos de desarrollo. La propuesta debe basarse en la base de certi-
ficacion y debe incluir los ensayos recomendadas, los instrumentos a ser utiliza-
dos, el equipamiento de seguridad necesario, la adquisicion de datos y los méto-
dos de reduccidon. Al aprobarse la propuesta para los ensayos, los datos descripti-
vos y de cumplimiento y la conformidad establecida con los datos, la DNA emiti-
rd una AIT. A continuacion se debe contactar al personal de ensayo en vuelo de la
DNA a fin de garantizar la coincidencia en cuanto al reconocimiento de los ries-
gos potenciales y la comprension de los métodos y criterios para los ensayos.

NOTA: Una vez finalizados satisfactoriamente los requerimientos de inspeccion y en-
sayos, equivalentes a aquellos requeridos en la AIT, el solicitante debe presentar el in-
forme del ensayo en vuelo a la DNA para su revision.

(d) Los ensayos de la DNA pueden incluir la repeticion parcial o total de los ensayos del
solicitante para verificar el cumplimiento con los requerimientos de certificacion. Los
ensayos de la DNA podrian ser realizados por un piloto de la DNA.

(e) La inspeccion de conformidad de la instalacion en la aeronave modificada a ser utili-

zada para los ensayos en vuelo serd efectuada por la DNA antes de realizarlos. Si se
encuentran discrepancias, las mismas deberan ser corregidas, y cualquier ensayos que
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pudiera haber sido influenciado por estas discrepancias, debera ser repetido antes de
que la DNA prosiga con nuevos ensayos.

El peso y centro de gravedad (CG) de la aeronave debe estar actualizado y ser exacto,
ya que esto es de extrema importancia para garantizar que la aecronave pueda ser car-
gada hasta el peso critico y llegar a los limites del centro de gravedad para los ensayos
en vuelo. La aeronave que va a ser utilizada en los ensayos en vuelo oficiales debe ser
pesada en presencia de un inspector de la DNA antes del comienzo de los ensayos. La
determinacion del peso y balanceo resultante sera cuidadosamente controlado por la
DNA y una vez verificada su exactitud, sera utilizada para todos los célculos de peso y
balanceo de los ensayos en vuelo.

(g) El lastre necesario para el ensayo en vuelo debe estar firmemente asegurado de manera

tal que resista las cargas inerciales que resulten de un aterrizaje de emergencia. La
forma sugerida para lastrar la aeronave es la utilizacion de piezas solidas y pequeias
de metal de alta densidad (plomo, hierro fundido, acero o uranio empobrecido) fijo a
la estructura o en un contenedor adecuado fijo a la estructura. No es aceptable el uso
de pasajeros como lastre.

(h) Cuando los ensayos en vuelo requieran utilizar instrumentos calibrados, la calibracion

(1)

@

de los instrumentos, debera efectuarla un laboratorio de calibracion acreditado, antes
de iniciar el programa de ensayos en vuelo. Los tipos de instrumentos a ser calibrados
pueden incluir: altimetros, tacometros, indicadores de temperatura, anemometros, etc.
Las calibraciones se deben realizar dentro de los tres meses anteriores al ensayo. Sin
embargo, sobre aquellos items que se consideran criticos, este requerimiento puede re-
ducirse a 30 dias.

NOTA: Generalmente todo el sistema anemométrico se calibra antes del ensayo en
vuelo.

Se hara una demostracion de las previsiones de las evacuaciones de emergencia al ins-
pector de la DNA y al piloto para su aceptacion, antes del vuelo de la DNA. Se pro-
veera de paracaidas al personal de la DNA, si este lo requiere.

El Certificado de Aeronavegabilidad Experimental o el Permiso Especial de Vuelo se
emite antes de la operacion para cualquier aeronave que no posea un CT valido o que
no se ajuste a su CT. Aun cuando las operaciones puedan conducir eventualmente a la
obtencion de un CT, las mismas solo se realizaran con fines de investigacion o para
demostrar cumplimiento con los items apropiados de la DNAR.

(k) Se debera proveer al piloto un Suplemento al Manual de Vuelo o un Manual de Vuelo

Suplementario, en el caso en que no exista un Manual de Vuelo Aprobado por la
DNA, realizado sin considerar el método utilizado en la aeronave original. Antes de
realizar cualquier ensayo en vuelo se debe proveer a la DNA un borrador del Manual
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de Vuelo. Después de terminados los ensayos en vuelo realizados por la DNA, este bo-
rrador serd completado y enviado a la DNA para su andlisis y aprobacion.

NOTA: Se debe controlar en la Hoja de Datos del Certificado Tipo (HDCT) cual es el
Manual de Vuelo de la Aeronave Aprobado, si correspondiera. Las Hojas de Datos del
Certificado Tipo de muchas aeronaves antiguas indican las placas y marcas que son
requeridas en lugar de un manual de vuelo. Puede ser que el Manual del Propietario
entregado por el fabricante (Owners” Manual) no sea el Manual de Vuelo Aprobado
por la DNA.

5. ENSAYOS EN SIMULADORES.

Para ciertos proyectos se pueden requerir ensayos en simuladores, en dichos casos las
propuestas con los ensayos se deben presentar a la DNA para su analisis y aprobacion.

Pégina 48



19/09/06 CA: 21-40

1.

CAPITULO 9. ACCIONES ADMINISTRATIVAS.

EMISION DE UN CTS.

Una vez que se hayan completado todas las inspecciones y ensayos requeridos y que se haya
verificado el cumplimiento con las reglamentaciones aplicables, la DNA puede preparar y
emitir el CTS (Formulario DNA 8110-2). Dentro de los 90 dias a partir de la emision del
certificado se debe completar el IITS.

CANCELACION DEL PROYECTO.

Los proyectos que estén inactivos por mas de 6 meses, estaran sujetos a la notificacion y/o
cancelacion y devolucion del paquete de datos por parte de la DNA, pero estos proyectos
pueden retomarse presentando nuevamente la solicitud y los datos.

TRANSFERENCIA DE PROPIEDAD DE UN CTS.

En todos los casos el propietario o una persona autorizada debe endosar el reverso del CTS
original y presentarlo a la DNA (como se indica en el anverso del certificado). En el caso de
un CTS emitido para una organizacion, se debe incluir una declaracion jurada que certifique
la autorizacion para ejecutar la trasferencia en nombre del titular del CTS. Ver la Orden
8110.4 en vigencia. En este caso, la DNA procedera de la siguiente manera:

(a) Cancela el CTS endosado y lo guarda en el archivo con todos los datos del CTS. Ver
Capitulo 2, Parrafo 5; y

(b) Vuelve a emitir un certificado a nombre del nuevo propietario manteniendo el mismo
numero de CTS, la fecha de solicitud original, la fecha de emision original y la nueva

fecha de re-emision.

USO DE UN CTS DISPONIBLE.

(a) Si el titular del CTS esta de acuerdo en permitir que otra persona use el certificado pa-
ra modificar una aeronave, motor de aeronave, hélice o accesorios, entonces el titular
debe emitir una declaracion del permiso por escrito, de forma aceptable para la DNA,
a cada persona que realice las alteraciones basadas en su CTS. Esta disposicion de de-
claraciéon de permiso, no se aplica si el titular del CTS realiza las alteraciones a su
propia aeronave, motor de aeronave, hélice o accesorio.

(b) El mecanico o taller aeronautico de reparacion que haya obtenido el permiso directa-
mente del titular del CTS para utilizarlo, debera proporcionar una copia de la declara-
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cion de permiso del titular del CTS al duefio/operador del producto modificado antes
de la finalizacion de la alteracion.

(c) El titular del CTS y los duefios/operadores de los productos en el cual se realiza una
alteracion en la base a un CTS deben guardar una copia de cada declaracion del permi-
SO.

(d) La siguiente declaracion de notificacion debe estar ubicada en la pagina uno del For-
mulario DNA 8110-2 en la Seccion “Limitaciones y Condiciones” directamente delan-
te de la declaracion “Este certificado y los datos de apoyo...”: “Si el titular esta de
acuerdo en permitir que otra persona utilice este certificado para alterar el producto, el
titular debera dar a la otra persona evidencia por escrito de este permiso”.

(e) Para ser aceptado por la DNA la declaracion del permiso debe contener como minimo
lo siguiente:

(1) Una declaracion por escrito del acuerdo especificando el/los producto/s a ser alte-
rado/s.

(2) El nimero de CTS.
(3) La/s persona/s a quien se les concede el uso del CTS.

Se puede incluir toda otra informacion que el titular del CTS desee, tal como: la fecha de
vigencia, cuantas veces se puede usar el CTS para las flotas de aeronaves, etc.

5. ENMIENDAS AL CTS.

(a) Los CTS de “aplicacion multiple” pueden enmendarse para agregarles nuevos modelos,
incorporar datos revisados, etc. El certificado enmendado mantiene el naumero de CTS
original y se le incorpora la fecha de la enmienda. La fecha de enmienda se colocara en el
bloque “Fecha Enmendada”. No se enmendaré un certificado para agregar diferentes modi-
ficaciones al mismo disefio tipo.

(b) Los CTS de “aplicacion unica” no se enmendaran para convertirlos en CTS de “aplicacion
multiple”. No se emitiran CTS de “aplicacion tnica” nuevos para la misma modificacion.
Si el titular/solicitante del CTS desea un CTS de “aplicacion multiple” para la instalacion
de un CTS de “aplicacion unica” del mismo tipo, el titular/solicitante del CTS debe actua-
lizar el disefo y solicitar un CTS de “aplicacion multiple” separado con un nuevo nimero
de CTS. Como con cualquier otra solicitud de CTS de “aplicacion multiple” se deberan
presentar suficientes datos como para verificar que la fabricacion e instalacion del disefio
puede ser duplicada en otras aeronaves, motores de acronaves o hélices.
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6. DURACION DE UN CTS.

Un CTS tiene vigencia hasta que se renuncie al mismo, se lo suspenda o se lo cancele o bien
el Director de la DNA establezca una fecha de terminacion.

7. PERDIDA DE UN CTS.

La DNA tiene que ser notificada inmediatamente por escrito (por el titular del CTS), de
las circunstancias de la pérdida de un CTS. La DNA emitira un duplicado del CTS mante-
niéndose el nimero original y se le incorporara una declaracion en la portada del CTS para
identificarlo como un reemplazo. Si posteriormente se encontrara el CTS original, este
debera ser devuelto a la DNA para su procesamiento y retenciéon del mismo en los archi-
vos de la DNA. Bajo ninguna circunstancia deben existir dos certificados originales con el
mismo nimero.
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APENDICE 1. DNA Form 8110-12, SOLICITUD PARA CERTIFICADO TIPO,
CERTIFICADO DE PRODUCCION O CERTIFICADO
TIPO SUPLEMENTARIO.

Complete una copia del formulario de la DNA 8110-12 como sigue (referirse al ejemplo de la
solicitud al final de este Apéndice).

Item 1. Nombre y direccion de la/s persona/s o empresa titular del CTS.
Item 2. Tilde el casillero de Certificado Tipo Suplementario.
Item 3. Tilde el producto involucrado (aeronave, motor o hélice).

NOTA: Una solicitud de CTS para realizar un cambio en un motor o en una hélice gene-
ralmente requiere otra solicitud de CTS para su instalacion en una aeronave. También se
requiere una nueva solicitud de CTS para el mismo cambio, cuando los modelos tienen di-
ferentes CT. Se debe remitir a la DNA la cantidad solicitudes apropiadas a cada caso.

Item 4 y 5. Omitir estos items para solicitar un CTS.

Item 6. a. Colocar la marca de la aeronave, motor o hélice y los modelos especificos, tal
como figuran en la placa de identificacion. Estas designaciones también se en-
cuentran en las especificaciones aplicables, o en la Hoja de Datos del Certificado
Tipo, las cuales pueden ser consultadas en la DNA. No deben utilizarse los nom-
bres comerciales o populares tales como “Cub” “Skylane” etc.

NOTA: Si el requerimiento es para la aprobacion en una sola aeronave, motor o héli-
ce se debe colocar en la solicitud el nimero de serie correspondiente.

b. Este espacio se debe utilizar para hacer una descripcion breve del cambio. Se
pueden describir datos tales como las instrucciones de la instalacion y/o una lista
de planos (para cambios mayores), si estos estan disponibles a la fecha de la soli-
citud. (ver el ejemplo de solicitud).

c. 1. Responder “No” si los datos descriptivos y las partes no estan hechos para
otras personas. Los datos descriptivos deben contener una descripcion comple-
ta del cambio, esta puede consistir de fotografias, bosquejos y una explicacion
de la descripcion. No se requiere instrucciones detalladas de la instalacion en la
aeronave para una instalacion de “aplicacion unica”. Cuando la modificacion
del CTS es para instalar en multiples acronaves, este debe contener instruccio-
nes de la instalacion con detalles suficiente como para asegurar su repeticion.
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2. Responder “Si” si los datos descriptivos y las partes estdn disponibles para
otras personas. En este caso se requieren instrucciones para la instalacion y re-
quisitos de calidad para la duplicacion de las partes y su instalacion.

d. 1. Responder “No” si los datos descriptivos estan disponibles para otras personas,
pero no se proveeran las partes. En este caso se requieren los mismos datos del
parrafo 6.c.2.

2. Responder “Si” si las instrucciones para la instalacion y las partes estdn dispo-
nibles para otras personas. En este caso se requieren instrucciones de instala-
cion que permitan la duplicacion de la instalacion de acuerdo con los estanda-
res de certificacion.

NOTA: Cuando se responde “Si” en el casillero 6.d.2 y el CTS se aprobo, se reque-
rird el cumplimiento de la DNAR Parte 21, Seccion 21.303 como evidencia de la
aprobacion de inspeccion o fabricacion de partes.

La solicitud debera ser fechada y firmada por el solicitante o una persona autorizada por este.
Cuando la solicitud junto con el plan de certificacion llega a la DNA, se le asigna un nimero
de proyecto de la DNA y se lo notifica al solicitante. Todo otro envio o correspondencia pos-
terior debera tener como referencia este nimero de proyecto.
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Ejemplo DNA Form 8110.12 Solicitud de CTS

DIRECCION NACIONAL SOLICITUD DE CERTIFICADO TIPO,
DE AERONAVEGABILIDAD CERTIFICADO DE PRODUCCION O
REPUBLICA ARGENTINA CERTIFICADO TIPO SUPPLEMENTARIO
APPLICATION FOR TYPE CERTIFICATE, PRODUCTION
CERTIFICATE OR SUPPLEMENTAL TYPE CERTIFICATE
1. Nombre y direccién del solicitante: 2. Solicitud de: /application for: 3. Producto: /Product involved
Name and address of the applicant O Certificado Tipo K Aeronave
) Type Certificate Aircraft
Fabrica de Aviones MCM 0 Revision de Certificado Tipo [l Motorde Aeronave
Aeropuel‘to Don Torcuato Type Certificate Revision Aireraft Engine &
0  Certificado de Produccién O  Hélice
161 1’ Don Torcuato Production Certificate Propeller
N4 Certificado Tipo Suplementario
Supplemental Type Certificate

4. CERTIFICADO TIPO / TYPE CERTIFICATE

a.  Designacion(es) de Modelo. (Todos los modelos enumerados deben estar completamente especificados en los datos técnicos requeridos,
incluidos los planos que representan el material de disefio, especificaciones de fabricacién y performance de la aeronave, motor o hélice de
la aeronave, que son el motivo de esta solicitud).
Model designation(s). (All listed models should be completely specified in the required technical data, including drawings representing the design material, manufacturing
specifications and performance of the aircraft, aircraft engine or propeller, which are the subject of this application.)

DEJAR EN BLANCO PARA UNA SOLICITUD DE CTS

5. CERTIFICADO DE PRODUCCION (Complete los items 5.a-¢ a continuacién. Con este formulario, envie una copia hecha a mano de los
datos de control de calidad o los cambios realizados que incluyan los productos nuevos segiin sea requerido por el DNAR aplicable) /
PRODUCTION CERTIFICATE (Complete items 5.a-c below, Submit with this form, in manual form, one copy of quality control data or the changes made covering new
products, as required by the applicable DNAR).

a.  Direccion de la fdbrica (si fuese diferente de la anterior): b.  Solicitud para: /Application for:
Factory address (if different from above): 1 Certificado de producto nuevo
New Product Certificate.
DEJAR EN BLANCO PARA UNA SOLICITUD 1 Enviar Certificado de
Produccion Adjunto (C.P. No)
DE CTS Send enclosed Production Certificate  (P. C. No.)
c.  Elsolicitante es poseedor de o tiene licencia para un Certificado Tipo o Certificado Tipo Suplementario CT/CTS.N
(adjuntar evidencia de licencia y N° de certificado):
Applicant is holder of or licensee under a Type Certificate or a Supplemental Type Certificate (send enclosed license evidence and TC/S.T.C. N*

give Certificate number)
6. CERTIFICADO TIPO SUPLEMENTARIO (Complete los items 6. a-d a continuaci6n)
SUPPLEMENTAL TYPE CERTIFICATE (Complete items 6.a-d below)

a.  Designacion de marcay modelo del producto a ser modificado: /Make and model designation of the product to be modified:

SOP P-48, P-48A, P-48B

b.  Descripcion de la modificacién: Modification description

Instalacion del soporte de la charnela del aleron (N/P 60.000) en concordancia con la lista de planos MCM
60DL, Rev. N/C, de fecha 25/01/88.

€. ¢Los datos estin di: ibles para ser vendidos o transferidosa | d. ;Se fabrican partes para la venta? (ref. DNAR 21.303)
otras personas? Will parts be manufactured for sale? (Ref. DNAR 21.303)

‘Will data be available for sale or release to other persons?

X SI/ves 0 NO/No X SI/YES 0 NO/No

7.  CERTIFICACION : Certifico que los datos anteriormente mencionados son verdaderos.
CERTIFICATION: [ certify that the above mentioned data is true

Firma autorizada: Cargo Fecha:
Authorized signature: Title Date
Socio Gerente 02/12/89

DNA Form. 8110-12 (9/05)

Pagina 55



CA: 21-40 19/09/06

Pagina intencionalmente en blanco

Pégina 56



19/09/06 CA: 21-40

APENDICE 2 EJEMPLO DEL CONJUNTO DE PLANOS

Este Apéndice incluye dos ejemplos de listado de planos y tres ejemplos de planos (un ejem-
plo de instalacion, un ejemplo de plano de armado/subarmado y un ejemplo de detalle de fa-
bricacion de parte) para la instalacion de un soporte de charnela de flap para la fabrica de
aviones MCM.

MCM
Fabrica de Aviones
Listado de planos 60 DL
Instalacion de soporte de charnela de flap (Series P-48)
Pagina de control de revisiones
Pagina 1 de 2

Revision Fecha N° de paginas afectadas Aprobado
N/C 02/01/88 1,2 Firma de aprobacion
B 21/11/89 1,2 Firma de aprobacion

Aprobacion por la empresa: Firma de aprobacion
Fecha: 21/11/89

MCM
Fabrica de Aviones
Listado de planos 60 DL
Instalacion de soporte de charnela de flap (Series P-48)
Pagina de control de revisiones

Péagina 2 de 2
Numero de documento Titulo Rev. Fecha
Datos de instalacion Instrucciones de instalacion A 05/07/87
60-11 Soporte de charnela de flap Serie P-48
60.000 Instalacion de soporte de charnela de flap A 25/01/88
Datos de fabricacion
60.100 Armado de soporte de charnela de flap N/C  15/02/86
60.101 Soporte de charnela de flap de ala B 21/11/89
%
%
AAC41 Especificacion epoxy N/C  19/04/86
AAC60 Procedimientos de inspeccion N/C  02/01/88

Aprobacion por la empresa: Firma de aprobacion
Fecha: 21/11/89
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Ejemplo de plano de instalacion

NOTAS:

1. Alinear los soportes de la charnela antes de marcar y perforar el larguero

2. Esta instalacion es aplicable a los modelos de timén de direccion P-48,
P-48A, P-48B con numero de plano 70.000

La instalacién en el ala izquierda es opuesta al ala derecha

@«

Estacion 76.5 Estacién 41.5 Estacion 6.5
| |

T \Soporte 60.100

DETALLE A

Estacion 0 de la

A charnela en el
Vista superior del ala izquierda ala
Larguero trasero
A 4 Tuerca ANG65-428 T2
" :gﬁzr;‘iz‘:‘ 3 Arandela AN9BO-10 24
mme = ) It (o} foa—--—e—- <R 2 Bulon AN4-GA 2
d T Sopori 50.100 — 3 —
. | '*I N" de orden Designacion N°de pate | Material | Cantidad Observaciones
€ - A ARios | 25/01/88 ‘ Incorpora la nota 3
\ — Revision Aprobd Fecha | Cambio
I Fecha | Nombre VoM
' Db | 12102/86 M
Realizar 4 perforaciones sobre el Rev_ | 14/02/86 | P. Perez Fabrica d
larguero en el lugar de cada soporte Apr. | 15/02/86 | _A.Rios | aorica de aviones
segun el plano N° 60.100 con un Esc. N° Ge plano
diamero de 6,35 +/- 0,127. o 60.000
Unir las piezas con: .
12 bulones AN4-6A e INSTALACION DE SOPORTE P
24 arandelas AN9G0-10
12 tuercas AN365-428 32/ DE CHARNELA DE FLAP A | 250188
VP
MCM60DL

Ejemplo de plano de armado/subarmado

NOTA:
1. Coloque el portador exterior antes de la operacion de acabado

Coloque a presion un portador N4B
Realice las 4 marcas a igual distancia en
ambos lados

Realizar 7 perforaciones con una
} mecha de 3,2 marnir las piezas
con: 7 remaches AN470A D4-5-428 25

b\ i Al
Soporte 60.101 (cantidad 2) A !
CORTE A-A ‘
3] Porador | N4B ] I Comercial
7| Remache | AN470 AD4-5 ] 7 1 ——
T Soporte. [ 60101 | 2 [ —
N7 de orden] D [ ~° de parte | Material | Cantidad | __Observaciones
Fecha | Nombre
Dib. | 12/02/86 | A Diaz MCM
Rev._| 14/02/86 | P Perez Fabrica de aviones
Apr. | 15/02/86 | _A. Rios
Esc. N7 de plano
21 60.100
—— ARMADO DE SOPORTE DE .
Toler Revision | _Fecha
CHARNELA DE FLAP
LMP
MCM60DL
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Ejemplo de plano de detalle de fabricacion de la parte

NOTA:
1. Todos los espesores son de 1,6 mm
2. Recubrimiento epoxy segun especificacion AAC 4-1

B 12/11/89 | Incorpora tratamiento de cromato de zinc.

A A.Rios | 25/01/88 | Incorpora baiio de vinilo
[Revision | Aprobs scha Sambio
Fecha Normbre
Dib._| 12/02/86 MCM
Rev. [ 14/02/86 Fabrica de aviones
‘Apr._| 15/02/86 | A Rios

T Chapa ZX 100X 25 G| T2024T: T Esp QUAZ500 |
N° de orden Designacion N° de parte Material Cantidad Observaciones
A. Rios

Esc. " de plano

2:1 60.101
toe—| SOPORTE DE CHARNELA

oler. Revision | Fecha

DE FLAP DE ALA

32 B 12/11/89
LMP

MCM60DL
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APENDICE 3. EJEMPLO DE CERTIFICADO TIPO SUPLEMENTARIO

Republica Argentina
Direccion Nacional de Aeronavegabilidad

Certificado Tipo Suplementario
Supplemental Type Certificate

NUMERO: CTS 8905
Number:

El presente Certificado emitido a nombre de: Fabrica de Aviones MCM
This Certificate issued to: Aeropuerto Don Torcuato
1611, Don Torcuato

certifica que todos los cambios efectuados en el diserio tipo para el siguiente producto, con las limitaciones y condiciones especificadas en el pre-
sente, cumplen con los requerimientos de aeronavegabilidad de la Parte 23 del Reglamento de Aeronavegabilidad de la Republica Argentina.
certifies that all changes in the Iype design for the following product, with the limitations and conditions specified herein, meet the airworthiness
requirements of Part 23 of the Argentine Airworthiness Regulations.

Producto Original: Certificado Tipo Numero: CT 9907-04
Original Product: Type Certificate Number:
Marca:  SOP Aviacion S.A.
Make:
Modelo: ~ P-48, P-48A, P-48B
Model:

Descripcion del cambio en el Diserio Tipo:
Description of Type Design Changes:

Instalacion del soporte de la charnela del alerén (N/P 60.000) en concordancia con la lista de planos MCM 60DL, Rev. N/C, de fecha 25/01/88, o
revisiones posteriores aprobadas por la DNA.

Limitaciones y condiciones:
Limitations and Conditions:

La persona que realice la instalacion debe determinar la compatibilidad entre esta instalacion y cualquier equipamiento previamente instalado.
Se requiere el Suplemento al Manual de Vuelo aprobado por la DNA, fechado el 22/06/89, o una revision posterior aprobada por la DNA.

Este Certificado y los datos en él contenidos, que son la base de la aprobacion, permanecerdan en vigencia hasta que sea cancelado, suspendido o
revocado o hasta que el Director Nacional de Aeronavegabilidad establezca otra fecha de terminacion.

This Certificate and the supporting data included herein, shall remain in effect, until surrendered, suspended, revoked, or until a termination data
is otherwise established by the DNA National Director.

Fecha de solicitud: 10/12/89 Fecha de Reemision:.
Date of application: Date of Reissuance:
Fecha de emision: 24/08/89 Fecha de enmienda:
Date of issuance Date of amendment

Por el Director Nacional de Aeronavegabilidad
For and behalf of the National Airworthiness Director

Firma del Director de la DCA
(Firma)
(Signature)

Director de la Direccion Certificacion Aeronautica

Cualquier adulteracion de este Certificado hara pasible a su autor de las penas previstas en los Arts, 292, 293 Y 294 del Codigo Penal de la Republica Argentina.
Any adulteration and/or suppression on this Certificate and/or to The Technical Datasheets of the Type Certificate, will make its author deserve the penalties foreseen in Arts,
292,293 Y 294 of the Penal Code of the Argentine Republic.

DNA Form 8110-2 (04/06, reemplaza las versiones anteriores)
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APENDICE 4 GUIA PARA PREPARAR EL FORMULARIO 8120-10 DE LA DNA,

REQUERIMIENTO DE CONFORMIDAD

DIRECCION NACIONAL

DE AERONAVEGABILIDAD
REPUBLICA ARGENTINA

Requerimiento de Conformidad

Requerimiento de inspeccion de conformidad
O Conformidad de parte 3 (a)
O Instalacion 3 (b)
O Otro 3(0)

—_—

N° de proyecto:
Fecha: 2

Nombre del solicitante: 4

La inspeccion de conformidad pertinente al articulo es requerida por:

Nombre de la compaiiia: 5 (a)

Direccion: 5 (b)

Tiempo/fecha disponible:

Ciudad: 5 (C) Provincia:

5 (d) Cédigo postal: 5 (e)

O  El solicitante se contactara con la DNA

Tipo de instalacion:

Marca/modelo:

Cantidad: 9

Documento del requerimiento y fecha:

Datos de disefio: (Con fecha/revision):

10

11

Instrucciones especiales:

12

Contacto: 13 (a)

Teléfono: 13 (b)

Jefe de proyecto de la DNA:

14 (a)

Teléfono: 14 (b)

Observaciones: 15

O Emisién de AIT
| Requiere IIT
O Requiere Form. DNA 8130-3

16

| Requiere Form. DNA 8100-1
O Requiere Form. DNA 8130-9

DNA Form. 8120-10  (04/06)
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Seccion

1

3(a)

3(b)

3(c)

S(a)(b)(c)(d)(e)
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Informacion requerida

Coloque el nimero de proyecto que le indico la DCA asignado por el jefe de
proyecto de la DNA.

Dejar en blanco. La fecha serd colocada por el jefe de proyecto de la DNA.

Coloque una “X” en este casillero cuando se requiere la conformidad de una
parte, conjunto o kit de partes.

Coloque una “X” en este casillero cuando se requiere una inspeccion de
conformidad para la instalacion en una aeronave.

Coloque una “X” en este casillero cuando la inspeccion de conformidad es
para probar un articulo (especificar el tipo de ensayo, por ejemplo flamabi-
lidad, estructural, etc.) o una parte de la ensayo.

Coloque el nombre de la persona o empresa que solicita la aprobacion del
disefio por la DNA.

Ingrese el nombre y la direccion del lugar en donde se desarrollara la ins-
peccion de conformidad. En el caso de la conformidad de una parte o la ins-
peccion de un articulo, se deberd indicar el lugar en donde la parte esta sien-
do fabricada actualmente. Generalmente este lugar son las instalaciones del
proveedor.

Ingrese la fecha y el tiempo aproximado en el que se desarrollara la inspec-
cion. Sin embargo, puede ser que para la fecha seleccionada no pueda pre-
sentarse un inspector de la DNA. Por este motivo siempre coloque una “X”
en el casillero correspondiente a “El solicitante se contactara con la DNA”

Realice una breve descripcion de la parte, el articulo de ensayo o la instala-
cion para la cual se solicita la inspeccion de conformidad. (Por ejemplo:
motor hidraulico, articulos para la ensayo de flamabilidad; para la confor-
midad de las partes puede hacerse referencia al nimero de parte de las pie-
zas.)

Coloque la marca y modelo de la aeronave, motor o hélice para la cual se
requiere la aprobacion del disefo. (Por ejemplo: McDonnell Douglas Cor-
poration MD-11F, Bell 206-L4). La marca y modelo debera ser la que figura
en la HDCT.
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10

11

12

13(2)(b)

14(a)(b)

15
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Coloque solamente la cantidad de articulos necesarios para completar el
programa de certificacion tipo. Esta cantidad generalmente es un articulo o
un conjunto para despachar. Si se necesita mas de una unidad para comple-
tar el programa de ensayos, se debera agregar la cantidad requerida, previa
notificacion al jefe de proyecto de la DNA y al inspector de produccion
asignado. Para los articulos de ensayo, la cantidad generalmente se especifi-
ca en el plan de ensayos previamente aprobado por el jefe de proyecto de la
DNA. Para estos casos, se debe colocar en la seccion cantidad la frase “Por
plan de ensayos™)

Algunas empresas hacen referencia a documentos propios para enviar la
informacion de inspeccion de conformidad a sus proveedores y a la DNA.
Sin embargo, en la mayoria de los casos esta seccion no se utiliza, en tal ca-
so se coloca “N/A” (por no aplicable) cuando corresponda.

Escriba una descripcion completa de los datos de disefio que se utilizaran en
la inspeccidn de las partes, en la instalacion o en los articulos de ensayo.
También se requieren las referencias a los planos de ingenieria y planes de
ensayos, con sus fechas y revisiones. Si no estan incorporados en los planos
de produccion no se requieren las referencias a los cambios de software. No
se debe incluir el numero de parte en esta seccion. Si los planos son mu-
chos, se recomienda colocar la informacién en una hoja adjunta con una no-
ta en la seccion 11 con la frase “Ver hoja/s adjunta/s”. Para las inspecciones
de conformidad de las instalaciones, colocar la lista maestra de planos sin
informacion adicional.

Coloque las instrucciones especiales que pueden ayudar al inspector a reali-
zar la inspeccion de conformidad. (por ejemplo: un articulo de ensayo para
un guarda ropa puede no tener colocadas las decoraciones para el proceso de
ensayo o en esta seccion se puede requerir el registro o la obtencion de cier-
tos registros de calibracion).

Coloque el nombre y numero de teléfono de la persona a contactar en el
lugar en donde se realizara la inspeccion. Este contacto generalmente co-
rresponde a la informacion requerida en la seccion 5(a)(b)(c).

Coloque el nombre y numero de teléfono del jefe de proyecto de la DNA.

Coloque cualquier informacion que pueda ayudar a realizar la inspeccion de
conformidad en forma y tiempo.
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Coloque una “X” en este casillero adyacente a “Requiere Form. DNA 8100-
1,” “Requiere Form DNA 8130-9” y “Requiere Form. DNA 8130-3”, cuan-
do la conformidad de la parte u otra inspeccion ha sido requerida en la sec-
cion 3(a) o (c). (El formulario de la DNA 8130-3 se requiere cuando el arti-
culo de la inspeccion serd trasladado o despachado del lugar de la inspec-
cion a otro lugar en donde se realizara la ensayo y se desea asegurar que ¢l
articulo ha sido inspeccionado).

Coloque una “X” solamente en el casillero adyacente a “Requiere Form.
DNA 8100-1,” y “Requiere Form DNA 8130-9” cuando la conformidad de
la instalacion ha sido requerida en la seccion 3(b) anterior. No utilice el
casillero ”"Emision de AIT” o “Requiere IIT”.

Coloque una “X” solamente en el casillero adyacente a "Emision de AIT”
cuando el requerimiento fue realizado para suplementar una emision previa
de AIT.

Coloque una “X” solamente en el casillero adyacente a “Requiere IIT,” para
tener algun registro de la inspeccion de conformidad relacionada en el ar-
chivo del lugar de la IIT pendiente (cuando fue emitida la AIT).
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APENDICE 5. EJEMPLO DE INSTRUCCIONES PARA LA
AERONAVEGABILIDAD CONTINUADA

EJEMPLO
DNAR Parte 25, Seccion 25.1529 - Instrucciones para la Aeronavegabilidad Continuada
(Nombre de la Empresa de los solicitantes, Direccién y Fecha)

TITULO: Requerimientos de Mantenimiento - Instrucciones para la
Aeronavegabilidad Continuada

Planos o Manual o documento N°

La modificacion de una aeronave mediante este Certificado Tipo Suplementario obliga al operador de la ae-
ronave a incluir la informacién de mantenimiento suministrada por este documento en el Manual de Mante-
nimiento de la Aeronave del operador y en el Programa de Mantenimiento Programado de la Aeronave del
operador.

1. La informacién del Manual de Mantenimiento (descripcion del sistema, operacion, ubicacion, remocion,
instalacion, ensayos, etc.) esta contenida en el Manual de Instalacion N° ------m-memememmmmmeem (Nombre del
Solicitante) y debe ser colocada en el Manual de Mantenimiento del operador de la aeronave.

2. Los numeros de parte de las Unidades de Reemplazo en Linea y otros numeros de partes necesarios, conte-
nidos en el paquete de datos de la instalacion, deben ser colocados en el Catalogo de Partes Ilustrado de la
aeronave del operador.

3. La informacién del diagrama de cableado contenida en este paquete de datos debe ser colocada en los Ma-
nuales de Diagrama de Cableado de la aeronave del operador.

4. Las siguientes son tareas del Programa de Mantenimiento Programado que deben ser agregadas al progra-
ma de mantenimiento programado de la aeronave:

a. Tareas de servicio programadas periddicas recomendadas, tales como, lubricacion, reemplazos, reco-
rridas, etc., segiin necesidad.

b. Ensayos/controles de mantenimiento preventivo programados periddicos recomendados a fin de de-
terminar la condicion y/o fallas latentes del sistema, segun se requiera. Es decir: monitoreo continuo,
de condicion, etc.

c. Inspecciones periddicas programadas recomendadas tales como inspecciones visuales generales o ins-
pecciones detalladas por integridad del sistema, seguridad, desgaste, rozamiento, etc., segun requeri-
miento. Estas inspecciones pueden aparecer como parte de inspecciones de oportunidad o tareas de
inspeccion recomendadas.

d. Inspecciones estructurales periddicas recomendadas o identificacion de Elementos Estructurales Pri-
marios que pueden requerir inspecciones detalladas y métodos de inspeccion tales como ultrasonido,
corrientes parasitas, rayos X,. etc, segiin necesidad.
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APENDICE 6. EJEMPLO DE HOJA DE VERIFICACION DE CTS

EJEMPLO DE
HOJA DE VERIFICACION DE CTS

Solicitud de CTS/Enmienda o aprobacion del Listado de Planos (fecha )
Solicitud, Formulario 8110-12

Plan de Certificacion

Nota de la DNA aceptando el proyecto. Ref.: Fecha:
Lista de verificacion de cumplimiento.

Revision de Planos:

Completada/Aprobada. L/P: Rev.: Fecha:
Listado de documentos: N° Rev.: Fecha:
Revision de los Informes: Completo/Aprobado por DNA Informe: Rev.:
Informes Presentados:
plan/informe de ensayos aceptable. Nimero: — Rev.:

datos de sistemas revisados y aceptados por:
datos revisados y aceptados por:
verificacion aceptable. Informe: Rev.
plan /informe de ensayos aceptable. Numero: Rev.:
Suplemento aceptable de Peso y Balanceo.

Suplemento al Manual de Vuelo revisado y aceptado por la Divisién de Ensayo en Vuelo.
AIT (si fuese aplicable) aprobada/transmitida.

Informe de Ensayo en Vuelo completo y aceptable.

Instrucciones para la Aeronavegabilidad Continuada revisadas y aceptadas por el GEA.

Pedido de Inspeccion de Conformidad de parte. L/P: Rev.:
Inspeccion de Conformidad de partes aceptable.
Pedido de Inspeccion de Conformidad de instalacion. L/P: Rev.:

Inspeccion de Conformidad de Instalacion aceptable.
IITS completo.

Otros requerimientos:
Aprobacion del CTS/Lista de Planos:

Firma: CTS: Fecha:
Registro/s de Inspeccion de Conformidad DNA Form. 8110-1. Recibido:
Proyecto cerrado: (fecha: )

Comentarios:
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Apéndice 7. DNA Form. 8130-9, Declaracion de Conformidad

CA: 21-40

REPUBLICA ARGENTINA

DIRECCION NACIONAL DE AERONAVEGABILIDAD

DECLARACION DE CONFORMIDAD

SECCION I - AERONAVE

1. Marca 2. Modelo

3. N° de serie 4. Matricula

SECCION II - MOTOR

1. Marca 2. Modelo

3. N° de serie

SECCION III - HELICE

1. Marca 2. Modelo del cubo

3. Modelo de las palas 4. N° de serie del cubo

5. N° de serie de las palas

SECCION 1V - CERTIFICACION

Certifico que:
O  A. He cumplido con la DNAR Parte 21 Seccion 21.33

O  B. Laaeronave descripta arriba y producida bajo un certificado tipo solamente (DNAR Parte 21 Subparte F), esta de acuerdo con
su certificado tipo, esta en condiciones seguras de operacion, y fue ensayada en vuelo-el

(fecha)
C. El motor o hélice descripto arriba presentado adjunto para la certificacion tipo, conforma el disefio tipo del mismo.
D. El motor o hélice descripto arriba producido bajo certificado tipo solamente (DNAR Parte 21 Subparte F), esta de acuerdo con su

certificado tipo, y esta en condiciones seguras de operacion. El motor o, si corresponde, la hélice de paso variable, fue sometido
por el fabricante a una verificacion operacional final el

(fecha)
Desviaciones:
Firma del responsable Cargo
Organizacion fecha

DNA Form. 8130-9 (09/06)
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INSTRUCCIONES

Este formulario debera ser presentado a la Direccion Nacional de Aeronavegabilidad bajo las siguientes circuns-
tancias:

1. Por el solicitante de un certificado tipo o un certificado tipo suplementario en el momento en que presen-
ta una aeronave o partes de la misma la DNA para ensayos.

2. Por el solicitante de un certificado tipo o certificado tipo suplementario para cada motor o hélice presen-
tada para certificacion tipo.

3. Por el poseedor de un certificado tipo o autorizacion para la fabricacion de productos bajo un certificado
tipo solamente, al efectuar una transferencia de propiedad de cada producto o al solicitar la emision ori-
ginal de un certificado de aeronavegabilidad de la aeronave o una Tarjeta de Aprobacion de Aeronave-
gabilidad (DNA Form. 8130-3).

Este formulario debe completarse de la siguiente manera:

Seccion I. Aeronave. Complete solo la parte pertinente de esta seccidon cuando la certificacion corresponda a
una aeronave o parte de la misma.

Seccion II. Motor: Complete esta seccion cuando la certificacion corresponda a un motor.
Seccion III. Hélice.  Complete esta seccion cuando la certificacion corresponda a una hélice.
Seccion IV. Certificacion.

item A. Verifique este item cuando se presente una aeronave o parte de la misma para ensayos en vue-
lo o en tierra durante la certificacion tipo o certificacion tipo suplementaria.

ftem B.  Verifique este item cuando el poseedor o licenciatario de un certificado tipo solamente, trans-
fiera inicialmente la propiedad de una aeronave fabricada segin un certificado tipo o solicite la
emision original de un certificado de aeronavegabilidad.

ftem C.  Verifique este item cuando se presente un motor o hélice para certificado tipo.

ftemD.  Verifique este item cuando se presente un motor o hélice para la aprobacion de aeronavegabi-
lidad e inserte la fecha en la cual el producto ha completado un control de operacion completo.

La certificacion debe estar firmada por una persona autorizada que se desempefie en un puesto de responsabili-
dad dentro de la organizacion de fabricacion.
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APENDICE 8. LISTADO DE ACRONIMOS

AFP: Aprobacion de Fabricacion de Partes.

AIT: La Autorizacion para Inspeccion Tipo es un documento oficial en donde se listan los
requerimientos de inspeccidon y ensayo en vuelo para la modificacion necesario para rea-
lizar los ensayos en vuelo oficiales de la DNA (DNA Form. 8110-1)

Articulos de Ensayo: Componentes especificos utilizados para los ensayos de certificacion.

Bases de Certificacion: Partes o Secciones de la DNAR aplicables a la modificacion del CTS
(también llamadas Regulaciones Aplicables).

CA: Circular de Asesoramiento.

Cambio Mayor: Es un cambio sobre una aeronave, motor o hélice, que afecta en forma apre-
ciable el peso, balanceo, resistencia, confiabilidad, caracteristicas operacionales, carac-
teristicas de aeronavegabilidad, la potencia y caracteristicas de ruido y emision de gases
al medio ambiente.

Cambio Menor: Es un cambio sobre una aeronave, motor o hélice, que no afecta en forma
apreciable el peso, balanceo, resistencia, confiabilidad, caracteristicas operacionales, ca-
racteristicas de aeronavegabilidad, la potencia y caracteristicas de ruido y emision de
gases al medio ambiente.

Certificado de Aeronavegabilidad Experimental: Cuando se lo menciona en esta guia, es
un certificado que permite operar a una aeronave con la modificacion instalada, previo a
la aprobacion del CTS. Este certificado se emite para permitir realizar los ensayos de
investigacion y desarrollo y los vuelos de ensayo de la DNA.

CG: Centro de Gravedad.

Coordinador de Proyecto: Ingeniero asignado para coordinar el proceso de aprobacién de
una solicitud de CTS.

CT: Certificado Tipo.

CTS: El Certificado Tipo Suplementario es emitido para un cambio mayor al disefio de un
producto con Certificado Tipo, cuando el cambio no es tan grande como para requerir
un nuevo Certificado Tipo.

CTS de “Aplicacion Multiple”: Es un CTS que se aplica a mas de un niumero de serie de
aeronave, motor o hélice.

CTS de “Aplicacion Unica”: Es un CTS que se aplica a un solo nimero de serie de acrona-
ve, motor o hélice.

Datos de Cumplimiento: Son aquellos datos necesarios para demostrar que la modificacion o
instalacion cumple con las regulaciones aplicables (ver también Datos de Verificacion).

Datos de Verificacion: (Ver “Datos de Cumplimiento™)

Datos Descriptivos: Son los datos necesarios para definir completamente el disefio de la mo-
dificacion o instalacion.

DCA: Direccién Certificacion Aerondutica.

Declaracion de Conformidad: Declaracion oficial firmada de un solicitante certificando que
la modificacion o instalacion conforma a los datos de disefio y al diseiio tipo (DNA
Form 8130-9)

DNA: Direccion Nacional de Aeronavegabilidad.
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DNAR: Regulaciones de la Direccion Nacional de Aeronavegabilidad.

Ensayo en Vuelo: Ensayos en vuelo de la modificacion o instalacion final en la aeronave.

Ensayo de Certificacion: (Ver “Ensayos de Componentes™)

Ensayo de Componentes: Ensayo de una parte, componente o subconjunto para demostrar
que funciona como lo requiere la regulacion aplicable (también llamada “Ensayos de
Certificacion™)

Ensayo en Tierra: Ensayos estructurales, de medio ambiente, flujo de combustible o simila-
res (que no sean los ensayos en vuelo) que son desarrollados sobre la modificacion fi-
nal, o sobre la instalacion, de la aeronave para demostrar que esta cumple con las regu-
laciones aplicables.

Equipo del Proyecto: Es el personal de la DNA asignado al proyecto del CTS.

GEA: Grupo de Evaluacion de Aeronaves.

HDCT: Las Hojas de Datos del Certificado Tipo son parte del CT y contienen las condiciones
y limitaciones necesarias para cumplir con los requerimientos de aeronavegabilidad de
las Partes DNAR, y proveer una definicion concisa de la configuracion del producto con
certificado tipo.

IIT: El Informe de Inspeccion Tipo es un documento oficial utilizado en conjunto con la AIT
y provee un medio para que el inspector de produccion registre los resultados de la ins-
peccion en tierra (es un aparte de la AIT).

Inspeccion de conformidad: Es una comparacion fisica del componente o modificacién con
los planos de ingenieria y las especificaciones para verificar que el componente o modi-
ficacion este conforme con los datos.

Inspeccion de Cumplimiento: Revision de las especificaciones e inspeccion fisica del hard-
ware para verificar que un componente particular o modificacion cumple con los reque-
rimientos aplicables de la regulacion.

IITS: El Informe de Inspeccion de Certificado Tipo Suplementario es un documento oficial
que provee un medio para que el inspector de produccion registre los resultados de la
inspeccion y ensayos realizadas sobre los productos modificados por el CTS. (DNA
Form. 8110-1).

LMP: Listado Maestro de Planos.

MMEL: Lista maestra de equipamiento minimo.

MVA: Manual de Vuelo de la Aeronave.

Nuamero de Proyecto: Es el nimero asignado por la DCA a una solicitud de CTS para facili-
tar el proceso de aprobacion.

OTE: La Orden Técnica Estandar es un estandar de performance minimo emitido por la Ad-
ministracion Federal de Aviacion de los Estados Unidos de Norteamérica reconocidos
por la DNA para materiales, partes, procesos o dispositivos especificos utilizados en la
aviacion civil.

Persona Autorizada: Una persona individual autorizada por el solicitante para que actlie en
nombre del solicitante.

Plan de Certificacion: Es una planificacion escrita para la coordinacidn del proceso de solici-
tud de CTS, incluyendo todas las regulaciones aplicables y una anticipacion de los mé-
todos que se utilizaran para demostrar el cumplimiento con las regulaciones y un resu-
men previo del proyecto (También llamado “Plan con el programa de certificacion™)
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Plan con el Programa de Certificacion: (Ver “Plan de Certificacion™)

:Regulaciones Aplicables: (Ver “Bases de Certificacion”)

Requerimiento de Conformidad: Es un requerimiento de los ingenieros del proyecto de la
DNA a los inspectores de produccion de la DNA para realizar una inspeccion de con-
formidad a un articulo especifico.

SMVA: Suplemento al Manual de Vuelo de la Aeronave.

Solicitud de Certificado Tipo: Solicitud para Certificado Tipo, Certificado de Produccién o
Certificado Tipo Suplementario (Form DNA 8110-12).

TCAS: Sistema de advertencia y (alerta) de colision de trafico.
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